DIPUTACION PROVINCIAL DE BURGOS

PRESA DE ALBA

Expediente n°: Valvulass/2020

Procedimiento: Contrato Menor de Obras

Asunto: Trabajos de reparacion y puesta a punto de los equipos y elementos electromecanicos
de los desaglies de fondo y tomas de abastecimiento de la Presa de Alba (Villafranca
Montes de Oca - Burgos)

Referencia: LPA/aze

PROVIDENCIA DE INICIO DE EXPEDIENTE DE CONTRATACION DE LOS TRABAJOS DE
REPARACION Y PUESTA A PUNTO DE LOS EQUIPOS Y ELEMENTOS ELECTROMECANICOS DE
LOS DESAGUES DE FONDO Y TOMAS DE ABASTECIMIENTO DE LA PRESA DE ALBA
(VILLAFRANCA MONTES DE OCA - BURGOS)

La Excma. Diputaciéon Provincial de Burgos es titular de las instalaciones de la Presa de Alba
(T.M. de Villafranca Montes de Oca), que regula el rio Oca en cabecera, creando un embalse
para suministrar agua al sistema de Abastecimiento de Agua Potable en Alta desde |la Presa de
Alba a la Comarca de la Bureba-Alto Oca.

Este sistema de abastecimiento presta servicio a las localidades de Alcocero de Mola, Arraya
de Oca, Briviesca, Cameno, Castil de Peones, Cerraton de Juarros, Cueva Cardiel, Mozoncillo
de Oca, Océn de Villafranca, Pradanos de Bureba, Quintanillabon, Quintanilla del Monte en
Juarros, Revillagodos, Valdazo, Villaescusa la Solana, Villaescusa la Sombria, Villafranca
Montes de Oca, Villalbos, Villaimdndar, Villaldbmez, Villanasur de Rio Oca, Santa Maria del
Invierno y Piedrahita de Juarros, aunque en la actualidad no todas se abastecen de esta red.

La Presa se termind en 1996 y desde esa fecha la gestion, mantenimiento y explotacion se
lleva a cabo por la Excma. Diputacion de Burgos mediante gestion directa.

La Presa de Alba se encuentra clasificada como “Gran Presa” en funcion de sus dimensiones,
como “Categoria A” en funcion del riesgo potencial que pueda derivarse de su posible rotura o
de su funcionamiento incorrecto y como “Presa de gravedad” en funcion de su tipologia,
segun lo dispuesto en el articulo 3 -Clasificacion de las Presas- del Reglamento técnico sobre
Seguridad de Presas y Embalses, aprobado el 12 de Marzo de 1996 por Orden del entonces
Ministerio de Obras Publicas, Transportes y Medio Ambiente.

Tanto la Instruccién para el proyecto, construccion y explotacion de grandes presas, aprobada
por Orden del Ministerio de Obras Publicas el 31 de marzo de 1967, como el Reglamento
técnico sobre Seguridad de Presas y Embalses, de 12 de marzo de 1996, hacen referencia, en
diferentes articulos, a la necesidad e importancia de contar con unos 6rganos de desagle de
presa adecuados y fiables, siendo el titular de la presa y su director de explotacién los
responsables de su mantenimiento y adecuada funcionalidad.

En marzo de 2020 se realizdé una inspeccion detallada del estado y funcionalidad de los
equipos hidraulicos, mecanicos y eléctricos de la presa de Alba. Concretamente de los
siguientes: aliviadero, toma de abastecimiento, cuadros de mando y proteccién, toma de
caudal ecolégico, desagle de fondo, grupo oleohidraulico, pupitre de mando y proteccion,
puente grda y grupo electrégeno.

Durante esa inspeccion se ejecutaron maniobras completas de cierre y apertura en vacio de
las valvulas, y aperturas y cierres parciales en carga. Asi mismo, se maniobrd el puente grda.



Todo el proceso de accionamiento y maniobras de los equipo se realizd con el suministro del
grupo electrogeno, constatando su 6ptimo funcionamiento.

El informe de la inspeccidn realizada concluye que no es necesario realizar actuaciones de
mejora o acondicionamiento en el aliviadero, puente griia y grupo electrégeno.

Por el contrario, se recomiendan actuaciones en la instalacién de toma de abastecimiento, en
la toma de caudal ecolégico (caudalimetro) y en la instalacion de los desaglies de fondo..

Figurando en los Presupuestos de esta Diputacion Provincial para 2020 la existencia de credito
en la Aplicacion Presupuestaria 46.4500.22706 destinada a tal fin.

DISPONGO:

PRIMERO. Ordenar la redacciéon por parte de los técnicos del servicio de la
documentacién técnica necesaria para la definicion y valoracion de los Trabajos de reparacion
y puesta a punto de los equipos y elementos electromecénicos de los desagues de fondo y
tomas de abastecimiento de la Presa de Alba.

SEGUNDO. Ordenar la preparacién e inicio del expediente conducente a la
contratacion de los Trabajos de reparacion y puesta a punto de los equipos y elementos
electromecanicos de los desaglies de fondo y tomas de abastecimiento de la Presa de Alba.

Burgos, 16 de septiembre de 2020

EL PRESIDENTE DE LA COMI$ION DE
VIAS Y OBRAS; AGRICULTURA, GANADERIA Y PRESA DE ALBA,

Fdo.: Dﬁ ‘José Antonio os Mozos Balbéas.



DIPUTACION PROVINCIAL DE BURGOS
PRESA DE ALBA

Expediente n°: Vélvulass/2020
Procedimiento: Contrato Menor de Obras

Asunto: Trabajos de reparacién y puesta a punto de los equipos y elementos
electromecénicos de los desagties de fondo y tomas de abastecimiento de la Presa
de Alba (Villafranca Montes de Oca - Burgos)

Referencia: LPA/aae

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES DEL CONTRATO

CONTRATO MENOR DE OBRA

TRABAJOS DE REPARACION Y PUESTA A PUNTO DE LOS EQUIPOS Y ELEMENTOS
ELECTROMECANICOS DE LOS DESAGUES DE FONDO Y TOMAS DE ABASTECIMIENTO DE
LA PRESA DE ALBA (VILLAFRANCA MONTES DE OCA - BURGOS)

0.- Cuadro de caracteristicas del contrato

Objeto del contrato: Es objeto del presente contrato la realizacién de los trabajos
necesarios para conseguir una adecuada funcionalidad de los equipos y valvuleria de
los desagues de fondo y tomas de abastecimiento de la Presa de Alba, concretamente
en los desagles de fondo y en las tomas de abastecimiento, asi como el
adiestramiento en su funcionamiento y mantenimiento del personal que forma parte
del equipo de explotacién de la Presa de Alba.

TOMAS DE ABASTECIMIENTO.
En esta instalacion se realizaran las siguientes actuaciones:

- Desmontaje de cada uno de los motoreductores, revision de los engranajes
encargados de la reduccion, ajuste de los finales de carrera, sustitucion de las
juntas y toricas y aplicacion de engrase.

- Revisidon general del cuadro de mando y proteccion comprobando las
conexiones de los diferentes botones de mando e instalando protecciones
frente a contactos indirectos.

DESAGUES DE FONDO

En esta instalacion se realizaran las siguientes actuaciones:

- Revisidon general del cuadro de mando y proteccion, comprobando las
conexiones de los diferentes botones de mando, reapriete de elementos e
instalacién protecciones frente a contactos indirectos.

- Sustitucidon de las actuales valvulas de seguridad de los dos conductos by-
pass, ya que se encuentran deterioradas y fugan por los prensaestopas, por
nuevas valvulas compuerta de acero inoxidable, cierre metal-metal y husillo
exterior de acero inoxidable.

- Sustitucién de las valvulas de ventosa por nuevas ventosas trifuncionales, con
cuerpo y flotador en acero inoxidable, que garanticen una seccién de paso
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igual o superior a la de su diametro nominal, pudiendo satisfacer la demanda
de aire en la conduccién, evitando con ello posibles cavitaciones y problemas
operativos futuros.

- Revisién de instalacion oleohidraulica, reapriete de racores, revisidon general
del grupo oleohidraulico y cambio del aceite hidraulico existente por uno
nuevo, ya que el actual es el original y se prevé que esté oxidado v,
practicamente, sin las propiedades de las que debiera disponer.

Una vez finalizados los trabajos, el contratista entregara un informe/dossier con las
caracteristicas técnicas y certificados de calidad/adecuacién a la normativa de todos
los elementos y equipos instalados, de los trabajos realizados y un reportaje
fotogréfico de la instalacion. Este dossier incluird los manuales de uso y
mantenimiento.

=  Codificacién CPV:

45240000-1 Trabajos de construccion para proyectos hidraulicos.
71000000-8 Servicios de arquitectura, construccion, ingenieria e inspeccion.

» Necesidades a satisfacer: Segun lo descrito en la memoria técnica y en los apartados
siguientes del pliego.

» Presupuesto: Valor Estimado del Contrato (antes de IVA): 39.245,00 €
Presupuesto Base de Licitacion (IVA incluido): 47.486,45 €

= Plazo de ejecucién del contrato: SEIS (6) MESES.

= Procedimiento de adjudicacién: Contrato menor de obra.

= Criterios de adjudicacién: Precio, plazo de garantia, capacidad técnica y experiencia
contrastada en la ejecucion de trabajos de igual o similar naturaleza, propuesta de
organizacion y plazos de ejecucion, definicion, caracteristicas y prestaciones de los
equipos y elementos ofertados.

=  Solvencia técnica:

- Relacién de las principales obras, suministros e instalaciones realizados en los
ultimos tres (3) anos que incluya importe, fechas y el destinatario, publico o
privado, de los mismos. El importe anual que el empresario debera acreditar
como ejecutado durante el afilo de mayor ejecucion del periodo citado, en
servicios de igual o similar naturaleza que los que constituyen el objeto del
contrato, ha de ser igual o superior al 100% del valor estimado del contrato.

- Memoria técnica a presentar por el licitador donde se defina y detalle las
caracteristicas y prestaciones de los elementos a suministrar, la organizacion
de los trabajos y un calendario con los plazos de realizacién de las tareas,
suministro e instalacién de cada elemento.

- Compromiso de adscripcién de los siguientes medios personales:
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v" UN (1) Ingeniero de Caminos, Canales y Puertos o Ingeniero Industrial
especialista en el disefio y ejecucion de érganos de toma y desaglie
de presas de distintas tipologias, elaboracién y redaccién de informes
de funcionamiento e inspeccién, tratamiento de datos y/o
automatizacién de equipos en presas. Contara con, al menos, 15 afnos
de experiencia en las labores senaladas y en las propias de los
trabajos de este pliego. Este ingeniero serd el representante del
Adjudicatario ante la Administracién y acreditard adecuadamente su
experiencia mediante curriculum vitae.

= Solvencia econémica:

Declaracion sobre el volumen anual de negocios de los tres Ultimos ejercicios
disponibles. El afho de mayor volumen de negocio de los tres ultimos
disponibles debera ser superior en una vez y media el valor estimado del
contrato.

Disposicion de un seguro de indemnizacion por riesgos profesionales, vigente
hasta la fecha de finalizacién del plazo de presentacién de ofertas, por importe
no inferior al doble del valor estimado del contrato, asi como aportar el
compromiso de su renovacién o prérroga que garantice el mantenimiento de
su cobertura durante toda la ejecucién del contrato.

» Garantia provisional y garantia definitiva: No se exige.

= Revisién de precios: No procede.

* Plazo de garantia: La propuesta por el adjudicatario, con un minimo de UN (1) ANO.

= Subcontratacién: Segun lo dispuesto en el articulo 215 de la Ley 9/2017, de 8 de

noviembre, de Contratos del Sector Publico.

» (Clausula adicional: Los anexos y documentos que se relacionan a continuacién

constituyen parte integrante de este Pliego:

Anexo |: Modelo de proposicion econémica

Anexo Il: Modelo de proposicion de plazo de garantia

Anexo lll: Modelo de declaracién responsable — Declaraciéon de capacidad
Anexo IV: Modelo de declaracién responsable - Solvencia economica y
financiera

Anexo V: Medios personales adscritos al contrato

Memoria técnica donde se defina y detalle las caracteristicas y prestaciones
de los elementos a suministrar, la organizacién de los trabajos y un calendario
con los plazos de realizacion de las tareas, suministro e instalacién de cada
elemento.

1.- Justificacion y necesidad del contrato

La Excma. Diputacion Provincial de Burgos es titular de las instalaciones de la Presa de Alba
(T.M. de Villafranca Montes de Oca), que regula el rio Oca en cabecera, creando un embalse
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para suministrar agua al sistema de Abastecimiento de Agua Potable en Alta desde la Presa de
Alba a la Comarca de la Bureba-Alto Oca.

Este sistema de abastecimiento presta servicio a las localidades de Alcocero de Mola, Arraya
de Oca, Briviesca, Cameno, Castil de Peones, Cerratéon de Juarros, Cueva Cardiel, Mozoncillo
de Oca, Ocon de Villafranca, Pradanos de Bureba, Quintanillabén, Quintanilla del Monte en
Juarros, Revillagodos, Valdazo, Villaescusa la Solana, Villaescusa la Sombria, Villafranca
Montes de Oca, Villalbos, Villalméndar, Villalémez, Villanasur de Rio Oca, Santa Maria del
Invierno y Piedrahita de Juarros, aunque en la actualidad no todas se abastecen de esta red.

La Presa se termind en 1996 y desde esa fecha la gestién, mantenimiento y explotacion se
lleva a cabo por la Excma. Diputacion de Burgos mediante gestion directa.

En marzo de 2020 se realizd una inspeccion detallada del estado y funcionalidad de los
equipos hidraulicos, mecanicos y eléctricos de la presa de Alba. Concretamente de los
siguientes: aliviadero, toma de abastecimiento, cuadros de mando y proteccion, toma de
caudal ecolégico, desaglie de fondo, grupo oleohidraulico, pupitre de mando y proteccion,
puente grda y grupo electrogeno.

Durante esa inspeccion se ejecutaron maniobras completas de cierre y apertura en vacio de
las valvulas, y aperturas y cierres parciales en carga. Asi mismo, se maniobré el puente gria.
Todo el proceso de accionamiento y maniobras de los equipo se realizé con el suministro del
grupo electrégeno, constatando su éptimo funcionamiento.

El informe de la inspeccion realizada concluye que no es necesario realizar actuaciones de
mejora o acondicionamiento en el aliviadero, puente gria y grupo electrégeno.

Por el contrario, se recomiendan actuaciones en la instalacion de toma de abastecimiento, en
la toma de caudal ecoldgico (caudalimetro) y en la instalacion de los desaglies de fondo,
motivo por el cual se pretende la contratacién de esos trabajos.

Los trabajos objeto de este contrato requieren un alto grado especializacion y experiencia, asi
como la disponibilidad de unos medios auxiliares adecuados en tecnologia. Los medios
técnicos y personales con los que cuenta esta Diputacidon Provincial son insuficientes para la
realizacion de estas labores. Ademas, conviene aprovechar la experiencia exterior de
empresas especializadas, que pueden aportar novedades técnicas y metodolégicas que
habran de conducir a mejores resultados con esfuerzos razonables.

Por lo expuesto en los parrafos anteriores, se considera necesaria la colaboracién de
empresas especializadas en las actividades objeto del presente contrato.

El objeto del presente contrato no se ha fraccionado con la finalidad de eludir las normas
sobre contratacién publica.

2.- Objeto del contrato.

Es objeto del presente contrato la realizacién de los trabajos necesarios para conseguir una

adecuada funcionalidad de los equipos y valvuleria de los desaglies de fondo y tomas de
abastecimiento de la Presa de Alba, concretamente en los desagues de fondo y en las tomas
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de abastecimiento, asi como el adiestramiento en su funcionamiento y mantenimiento del
personal que forma parte del equipo de explotacién de la Presa de Alba.

TOMAS DE ABASTECIMIENTO.

En esta instalacion se realizaran las siguientes actuaciones:

Desmontaje de cada uno de los motoreductores, revisién de los engranajes
encargados de la reduccion, ajuste de los finales de carrera, sustitucién de las
juntas y téricas y aplicacién de engrase.

Revisiéon general del cuadro de mando y proteccién comprobando las
conexiones de los diferentes botones de mando e instalando protecciones
frente a contactos indirectos.

DESAGUES DE FONDO

En esta instalacion se realizaran las siguientes actuaciones:

Revisiébn general del cuadro de mando y proteccién, comprobando las
conexiones de los diferentes botones de mando, reapriete de elementos e
instalacion protecciones frente a contactos indirectos.

Sustitucion de las actuales valvulas de seguridad de los dos conductos by-
pass, ya que se encuentran deterioradas y fugan por los prensaestopas, por
nuevas valvulas compuerta de acero inoxidable, cierre metal-metal y husillo
exterior de acero inoxidable.

Sustituciéon de las valvulas de ventosa por nuevas ventosas trifuncionales, con
cuerpo y flotador en acero inoxidable, que garanticen una seccion de paso
igual o superior a la de su diametro nominal, pudiendo satisfacer la demanda
de aire en la conduccioén, evitando con ello posibles cavitaciones y problemas
operativos futuros.

Revision de instalacion oleohidraulica, reapriete de racores, revision general
del grupo oleohidraulico y cambio del aceite hidraulico existente por uno
nuevo, ya que el actual es el original y se prevé que esté oxidado v,
practicamente, sin las propiedades de las que debiera disponer.

Una vez finalizados los trabajos, el contratista entregara un informe/dossier con las
caracteristicas técnicas y certificados de calidad/adecuacién a la normativa de todos
los elementos y equipos instalados, de los trabajos realizados y un reportaje
fotografico de la instalacién. Este dossier incluira los manuales de uso y
mantenimiento.

3.- Clasificacion del objeto del contrato

De acuerdo con el Reglamento CE n? 213/2008 de la Comision, de 28 de Noviembre de 2.007
y con la Ley 9/2017, de 8 de noviembre de contratos del Sector Publico, se puede clasificar el
objeto del contrato de la siguiente manera:

e 45240000-1 Trabajos de construccion para proyectos hidraulicos.
e 71000000-8 Servicios de arquitectura, construccion, ingenieria e inspeccion.
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4.- Disposiciones legales de aplicacion
Con caracter bésico, seran de aplicacion las siguientes disposiciones:

= Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del Sector Publico.

= Reglamento General de la Ley de Contratos de las Administraciones Publicas,
aprobado por Real Decreto 1.098/2.001, de 12 de octubre (B.O.E. n° 257, de 26 de
octubre de 2001).

= Reglamento Técnico sobre Seguridad de Presas y Embalses, aprobado por O.M. de
12 de marzo de 1996 (B.O.E. n° 78 de 30 de marzo de 1996).

= Directriz Basica de Planificacién de Proteccidn Civil ante el Riesgo de Inundaciones,
aprobada por Acuerdo del Consejo de Ministros de 9 de diciembre de 1994.

» Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de Prevencion de Riesgos Laborales. (B.O.E. n? 269
de 10 de noviembre de 1995).

= Disposiciones Minimas de Seguridad y Salud en los Lugares de Trabajo, aprobado por
Real Decreto 486/1997, de 14 de abril. (B.O.E. n° 97 de 23 de abril de 1997).

» Disposiciones Minimas de Seguridad y Salud Relativas a la Utilizacion por los
Trabajadores de Equipos de Proteccidon Individual, aprobadas por Real Decreto
773/1997, de 30 de mayo. (B.O. E. n° 140 de 12 de junio de 1997).

= Disposiciones Minimas de Seguridad y Salud para la Utilizacién por los Trabajadores
de los Equipos de Trabajo, aprobadas por Real Decreto 1.215/1997, de 18 de julio.
(B.O.E. n° 188, de 7 de agosto de 1997).

También sera de aplicaciéon cuanta normativa vigente en la fecha de ejecucion de los trabajos
resulte aplicable a cualquiera de las actividades a desarrollar incluidas en el presente Pliego.

Se consideran, asi mismo, como documentos contractuales la proposicién del Adjudicatario y
la documentacién adicional que aquél hubiera aportado a requerimiento de la Administracion
contratante en su caso.

5.- Descripcion del estado actual y de los trabajos a realizar

Los especificados en la Memoria técnica de los trabajos.

6.- Organizacion de los trabajos

El suministro e instalacién de los equipos anteriormente expuestos conlleva unas dotaciones
de personal, de distintas especialidades y cualificaciones, que se deben de materializar en los
equipos correspondientes que aportara el Adjudicatario.

Se tendra en cuenta que en la Presa de Alba existe una dotacion de personal propio de la
Diputacion Provincial de Burgos, que desarrolla las labores habituales de mantenimiento y
explotacion y que las actividades y organizacion del Adjudicatario debe adaptarse a la
actividad planificada de ese personal.
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6.1.- Equipo técnico del adjudicatario

El equipo técnico de personal del Adjudicatario se organizard en torno a su
representante o jefe que le sustituya, contando para la sustitucién con el visto bueno
del Director de Explotacion de la Presa de Alba.

La empresa adjudicataria debera poner al servicio de las labores objeto de este pliego
al menos los siguientes medios humanos:

UN (1) Ingeniero de Caminos, Canales y Puertos o Ingeniero Industrial
especialista en el disefio y ejecucion de 6rganos de toma y desaglie de presas
de distintas tipologias, elaboracién y redaccion de informes de funcionamiento
e inspeccion, tratamiento de datos y/o automatizacion de equipos en presas.
Contara con, al menos, 15 afios de experiencia en las labores sefialadas y en
las propias de los trabajos de este pliego. Este ingeniero sera el representante
del Adjudicatario ante la Administracion y acreditara adecuadamente su
experiencia mediante curriculum vitae.

Técnicos superiores y montadores especialistas en valvulas y equipos oleo-
electromecanicos.

6.2.- Medios auxiliares

El Adjudicatario estara en condiciones de aportar al trabajo, al menos, los siguientes
medios materiales y auxiliares:

Equipos o unidades de lectura y tarado propios para hacer medidas auxiliares
cuando sea necesario, podran también servir de contraste con las disponibles
en la presa.

Equipos informaticos y de tratamiento y archivo de datos. Las lecturas se
guardaran como se leen y se aplicara el necesario proceso de datos y las
correspondientes constantes para obtener datos ingenieriles que permitan la
elaboracion de graficos datados en el tiempo de cada parametro o parametros
relacionados.

Equipos de comunicaciones. Todo el personal que realice trabajos en la Presa
de Alba debera disponer de equipo de comunicacién de forma que se
encuentren localizables durante su jornada laboral y en contacto con el equipo
de explotacion de la presa.

Locomocién. El Adjudicatario dispondra de los vehiculos necesarios para los
desplazamientos de los equipos de personal hasta la presa, asi como para el
transporte de los medios auxiliares precisos para las operaciones y trabajo
objeto del contrato.

Cuantas herramientas y maquinas resulten necesarias para llevar a cabo los
trabajos objeto de este contrato.
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7.- Obligaciones laborales, sociales y de prevencion de riesgos laborales

El adjudicatario sera el responsable del cumplimiento de las disposiciones vigentes en materia
laboral, de seguridad social y de seguridad y salud en el trabajo que contemple la normativa
laboral vigente en cada momento. Todo el personal asignado a este contrato sera objeto de
reconocimiento médico, al menos una vez al ano por cuenta del adjudicatario.

El adjudicatario sera responsable de impartir a todo el colectivo del personal asignado al
contrato, la adecuada formacion en materia de seguridad y salud laboral, métodos de trabajo
y perfeccionamiento y mejora continua de los existentes.

Los gastos derivados del cumplimiento de estas obligaciones seran en todo caso de cuenta
del adjudicatario.

8.- Presupuesto del contrato

El presupuesto calculado en la memoria técnica del contrato resulta:

TOTAL PRESUPUESTO DE EJECUCION MATERIAL 32.978,99 €
13,00 % Gastos generales 4.287,27 €
6,00 % Beneficio industrial 1.978,74 €
SUMA DE G.G. y BL.l. 6.266,01 €
TOTAL VALOR ESTIMADO DEL CONTRATO 39.245,00 €
21,00 % L.V .A. 8.241,45 €
TOTAL PRESUPUESTO BASE DE LICITACION 47.486,45 €

Asciende el PRESUPUESTO DE EJECUCION MATERIAL a la expresada cantidad de TREINTA
Y DOS MIL NOVECIENTOS SETENTA Y OCHO EUROS con NOVENTA Y NUEVE CENTIMOS
que, incrementado en un 13% de Gastos Generales y un 6% de Beneficio Industrial, supone
que el total del VALOR ESTIMADO DEL CONTRATO sea de TREINTA Y NUEVE MIL
DOSCIENTOS CUARENTA Y CINCO EUROS vy, anadido el 21% de IVA, determina un
PRESUPUESTO BASE DE LICITACION de CUARENTA Y SIETE MIL CUATROCIENTOS
OCHENTA Y SEIS EUROS con CUARENTA Y CINCO CENTIMOS.

9.- Recepciodn, valoracion y abono de los trabajos

La valoracion de los trabajos se hara de acuerdo con los precios que se recogen en el
presupuesto de la Memoria Técnica del presente contrato, aplicada la baja de adjudicacion, en
Su caso.

El abono se realizara por la totalidad del importe de adjudicaciéon, una vez que el Director del
contrato haya determinado que la prestacion realizada por el Adjudicatario se ajusta a las
prescripciones establecidas y se ha dado cumplimiento a las condiciones de la oferta
presentada por el adjudicatario, sin perjuicio de cuantas reclamaciones pudieran surgir
durante el periodo de garantia.

No obstante, segln se vayan realizando entregas parciales de los distintos equipos y una vez
queden totalmente instalados y funcionando, el Director del contrato podra acordar
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recepciones parciales por unidades realmente ejecutadas, teniendo exclusivamente caracter
de abono a cuenta hasta la recepcién total de la obra.

10.- Tipo, duracién del contrato y revision de precios

Dadas las caracteristicas de los trabajos de instalacion a realizar, el plazo considerado vy el
importe estimado, se considera como mas adecuada la contratacién por medio de contrato
menor de obra, con una duracién de SEIS (6) MESES, incluyendo el plazo de fabricacion de
las piezas y equipos.

De acuerdo con lo dispuesto en la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del Sector
Publico, los contratos menores de servicios no podran tener un plazo de vigencia superior a
UN (1) ANO y no existe posibilidad de prérroga. Asi mismo, no procede la revisidon de precios.

11.- Plazo de garantia

El plazo minimo de garantia se establece en UN (1) ANO y se computara a partir de la
recepcion por parte del director de explotaciéon del Ultimo de los equipos objeto de este
contrato de suministro. No obstante, este plazo de garantia podra ser ampliado por el
adjudicatario haciéndolo constar en su oferta.

Si durante el plazo de garantia se acreditase la existencia de vicios o defectos en las piezas o
equipos suministrados o en su instalacion, la Administraciéon tendra derecho a reclamar al
contratista la subsanacién de los mismos. Terminado el plazo de garantia sin que la
Administracién haya formalizado algun reparo o denuncia, el contratista quedara exento de
responsabilidad por razén de la prestacién efectuada, sin perjuicio de lo establecido en la Ley
9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del Sector Publico.

El contratista tendra derecho a conocer y ser oido sobre las observaciones que se formulen en
relacion con el cumplimiento de la prestacidn contratada.

12.- Solvencia técnica y econémica

La solvencia técnica y econdémica exigible, asi como su acreditacion sera la recogida en el
apartado correspondiente del cuadro de caracteristicas del contrato (apartado 0 de este
pliego) y debera quedar adecuadamente justificado en los anejos correspondientes, que se
incorporaran al presente contrato.

13.- Direccion de los trabajos

La coordinacion, direccién y supervisiéon de los trabajos estard a cargo del Ingeniero de
Caminos, Canales y Puertos Director de Explotacion de la Presa de Alba y del sistema de
abastecimiento de agua potable en Alta a la Comarca de La Bureba - Alto Oca, el cual
desempenara las funciones de direccion e inspeccion, asi como cuantas le sean propias a
efectos del adecuado suministro e instalacion de los equipos demandados.
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14.- Cesion y subcontratacién

Los derechos y obligaciones dimanantes del contrato no podran ser cedidos por el
adjudicatario a un tercero bajo ninguna circunstancia.

En lo relativo a la subcontratacién, se estara a lo dispuesto en el articulo 215 de la Ley 9/2017,
de 8 de noviembre, de Contratos del Sector Publico.

No obstante, el contratista debera comunicar por escrito y previamente a su ejecucion la
intencién de celebrar subcontratos, sefalando la parte de la prestacién que se pretende
subcontratar y la identidad, datos de contacto y representante o representantes legales del
subcontratista, y justificando suficientemente la aptitud de este para ejecutarla por referencia a
los elementos técnicos y humanos de que dispone y a su experiencia, y acreditando que el
mismo no se encuentra incurso en prohibicién de contratar con las administraciones publicas
de acuerdo con la legislacion vigente.

15.- Penalidades administrativas
15.1.- Penalidades por demora:

Cuando el contratista, por causas imputables al mismo, hubiese incurrido en demora
respecto al cumplimiento de los plazos, total o parciales, la Administracién podra optar
indistintamente por la resolucién del contrato o por la imposicién de las penalidades
diarias en la proporciéon de 0,60 euros por cada 1.000 euros del valor estimado del
contrato, previstas en el articulo 193 de la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de
Contratos del Sector Publico.

Cada vez que las penalidades por demora alcancen un multiplo del 5 por 100 del
precio del contrato, el érgano de contratacion estara facultado para proceder a la
resolucién del mismo o acordar la continuidad de su ejecuciéon con imposicién de
nuevas penalidades

15.2.- Penalidades por ejecucion defectuosa:

El 6rgano de contratacién podra optar por la resolucién del contrato o por la
imposicidon de las penalidades previstas en este apartado para el caso de
cumplimiento defectuoso de la prestaciéon objeto del mismo o para el supuesto de
incumplimiento de los compromisos o de las condiciones especiales de ejecucién del
contrato siguientes:

a) El incumplimiento del compromiso de adscripcion a la ejecucion del
contrato de los medios personales.

b) EI incumplimiento, cumplimiento defectuoso en el suministro de los
equipos, en su instalacién o la falta de documentacion.

De acuerdo con el articulo 192 de la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del
Sector Publico, las penalidades seran proporcionales a la gravedad del incumplimiento
y las cuantias de cada una de ellas no podran ser superiores al 10 por ciento del
precio del contrato, IVA excluido, ni el total de las mismas superar el 50 por cien del
precio del contrato. En todo caso, es criterio de este pliego que cuando la cuantia de
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las penalidades impuestas por estas causas alcance el 30 por 100 del presupuesto del
Valor Estimado del Contrato, se habra de proceder a resolver el contrato.

16.- Deber de confidencialidad

El contratista debera respetar el caracter confidencial de aquella informacién a la que tenga
acceso con ocasién de la ejecucion del contrato. La extensién de este deber se entendera sin
perjuicio de las obligaciones especificas que puedan afectar al contratista en relacién con
dicha informacién de acuerdo con la Constituciéon u otras leyes, especialmente las relativas a
la proteccién del derecho del honor, a la intimidad familiar y personal y a la propia imagen,
incluida la legislacién sobre proteccién de datos de caracter personal.

17.- Clausula adicional:

Los anexos y documentos que se relacionan a continuacion constituyen parte integrante de

este Pliego:

Anexo |: Modelo de proposicion econémica

Anexo Il: Modelo de propuesta de plazo de garantia

Anexo lll: Modelo de declaracién responsable — Declaracién de capacidad
Anexo IV: Modelo de declaracién responsable - Solvencia econdémica y
financiera

Anexo V: Medios personales adscritos al contrato

Memoria valorada “Trabajos de reparacién y puesta a punto de los equipos y
elementos electromecanicos de los desaglies de fondo y tomas de
abastecimiento de la Presa de Alba (Villafranca Montes de Oca — Burgos”
Memoria técnica de caracteristicas y prestaciones de los equipos a
suministrar, organizacién de los trabajos y calendario con los plazos de
suministro e instalacién de cada uno de los equipos a presentar por parte del
adjudicatario.

Burgos, septiembre de 2020.

EL JEFE DE SERVICIO DE
AGRICULTURA Y MEDIO AMBIENTE,
LUlS PEREZ Firmado digitalmente

por LUIS PEREZ

ALONSQO -  ALONSO-13932136R

Fecha: 2020.09.25

13932136R 10:54:43 +0200

Fdo. Luis Pérez Alonso
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ANEXO |
PROPOSICION ECONOMICA
CONTRATO MENOR DE OBRA: TRABAJOS DE REPARACION Y PUESTA A PUNTO DE LOS

EQUIPOS Y ELEMENTOS ELECTROMECANICOS DE LOS DESAGUES DE FONDO Y TOMAS
DE ABASTECIMIENTO DE LA PRESA DE ALBA (VILLAFRANCA MONTES DE OCA - BURGOS).

D ,conD.N..n2 ....................,, mayor de edad, con
domicilio en ... , actuando en su propio nombre y derecho o en
representacion de D....................... o de la Sociedad/Empresa ..................... en su calidad
de .o , expresa su aceptacion integra al contenido de las Prescripciones

Técnicas que rigen el CONTRATO MENOR DE OBRA: TRABAJOS DE REPARACION Y
PUESTA A PUNTO DE LOS EQUIPOS Y ELEMENTOS ELECTROMECANICOS DE LOS
DESAGUES DE FONDO Y TOMAS DE ABASTECIMIENTO DE LA PRESA DE ALBA
(VILLAFRANCA MONTES DE OCA - BURGOS) y se compromete a ejecutar el contrato de
referencia por el siguiente importe:

A) Base imponible (s/ el valor estimado del contrato)

(CT ol (1 = ) P PP PP euros;

[Tl 11001100 ) TR PSPPSRI euros.
B) (...... %) LV.A.

(art. 139.4 LCSP)

(BN 18] e euros;

G g T V]2 0= ) PP euros

C) Importe del contrato: (C = A + B)
(=TT =310 ) euros;
[C=T g T 1V T3 0= ) PP euros.

Burgos, a

EL LICITADOR

Fdo.:
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ANEXO I

PROPUESTA DE PLAZO DE GARANTIA

CONTRATO MENOR DE OBRA: TRABAJOS DE REPARACION Y PUESTA A PUNTO DE LOS
EQUIPOS Y ELEMENTOS ELECTROMECANICOS DE LOS DESAGUES DE FONDO Y TOMAS
DE ABASTECIMIENTO DE LA PRESA DE ALBA (VILLAFRANCA MONTES DE OCA - BURGOS)

D ,con D.N.I.n2 ....................,, mayor de edad, con
domicilio en ... , actuando en su propio nombre y derecho o en
representacion de D....................... o de la Sociedad/Empresa ..................... en su calidad
Lo [T , expresa su aceptacion integra al contenido de las Prescripciones

Técnicas que rigen el CONTRATO MENOR DE OBRA: TRABAJOS DE REPARACION Y
PUESTA A PUNTO DE LOS EQUIPOS Y ELEMENTOS ELECTROMECANICOS DE LOS
DESAGUES DE FONDO Y TOMAS DE ABASTECIMIENTO DE LA PRESA DE ALBA
(VILLAFRANCA MONTES DE OCA - BURGOS) y se compromete a garantizar los equipos de
auscultacion objeto de este contrato, asi como su adecuada instalacion y soporte técnico por
un plazo de:

(enletra) ............ ANOS (....... MESES)
(en nimero) ............ ANOS (....... MESES)
Burgos, a
EL LICITADOR
Fdo.:
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ANEXO 1l

CONTRATO MENOR DE OBRA: TRABAJOS DE REPARACION Y PUESTA A PUNTO DE LOS

EQUIPOS Y ELEMENTOS ELECTROMECANICOS DE LOS DESAGUES DE FONDO Y TOMAS

DE ABASTECIMIENTO DE LA PRESA DE ALBA (VILLAFRANCA MONTES DE OCA - BURGOS)
DECLARACION RESPONSABLE

DECLARACION DE CAPACIDAD

D , mayor de edad, de profesion..........rrrrinnnnne.
vecino de .......ceeeeeen... ...y €N nombre propio o en representamon
Lo = TP , en reIaC|on con el CONTRATO MENOR DE OBRA: TRABAJOS

DE REPARACION Y PUESTA A PUNTO DE LOS EQUIPOS Y ELEMENTOS
ELECTROMECANICOS DE LOS DESAGUES DE FONDO Y TOMAS DE ABASTECIMIENTO DE
LA PRESA DE ALBA (VILLAFRANCA MONTES DE OCA - BURGOS), DECLARA BAJO SU
RESPONSABILIDAD que dicha empresa no se halla incursa (0 no se halla incurso) en
prohibiciéon para contratar, conforme al articulo 140 de la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de
Contratos del Sector Publico, encontrandose al corriente en el cumplimiento de las obligaciones
tributarias y con la Seguridad Social, sin perjuicio de comprometerse a presentar los
correspondientes Certificados actualizados, en el caso de resultar propuesta para la adjudicacion
del contrato, salvo que dichos documentos consten, a peticion propia, en el Registro de
Licitadores.

Asimismo, se autoriza expresamente a que por la Administracién Tributaria y por la de
la Seguridad Social, respectivamente competentes, se ceda a la Diputacién Provincial de
Burgos la informacién que acredite fehacientemente que la empresa cumple las obligaciones
indicadas.

Burgos, a

EL LICITADOR

Fdo.:
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ANEXO IV

CONTRATO MENOR DE OBRA: TRABAJOS DE REPARACION Y PUESTA A PUNTO DE LOS

EQUIPOS Y ELEMENTOS ELECTROMECANICOS DE LOS DESAGUES DE FONDO Y TOMAS

DE ABASTECIMIENTO DE LA PRESA DE ALBA (VILLAFRANCA MONTES DE OCA - BURGOS)
DECLARACION RESPONSABLE

DECLARACION DE SOLVENCIA ECONOMICA Y FINANCIERA

D , mayor de edad, de profesion..........vririnnnne.
vecino de .......cceeeeen... ...y €N nombre propio o0 en representamon
Lo = TP , en reIaC|on con el CONTRATO MENOR DE OBRA: TRABAJOS

DE REPARACION Y PUESTA A PUNTO DE LOS EQUIPOS Y ELEMENTOS
ELECTROMECANICOS DE LOS DESAGUES DE FONDO Y TOMAS DE ABASTECIMIENTO DE
LA PRESA DE ALBA (VILLAFRANCA MONTES DE OCA - BURGOS), DECLARA BAJO SU
RESPONSABILIDAD la veracidad de todos los datos que se consignan a continuacion:

_ . . . % sobre el Valor
Afo Volumen Global de Negocio (IVA incluido) Estimado del Contrato
1
2
3
Burgos, a
EL LICITADOR
Fdo.:
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ANEXO V

CONTRATO MENOR DE OBRA: TRABAJOS DE REPARACION Y PUESTA A PUNTO DE LOS
EQUIPOS Y ELEMENTOS ELECTROMECANICOS DE LOS DESAGUES DE FONDO Y TOMAS
DE ABASTECIMIENTO DE LA PRESA DE ALBA (VILLAFRANCA MONTES DE OCA - BURGOS)

MEDIOS PERSONALES ADSCRITOS AL CONTRATO

D , mayor de edad, de profesion..........ririnnnnne.
vecino de ......cceeeeen... ...y €N nombre propio o0 en representamon
Lo = TR , en reIaC|on con el CONTRATO MENOR DE OBRA: TRABAJOS

DE REPARACION Y PUESTA A PUNTO DE LOS EQUIPOS Y ELEMENTOS
ELECTROMECANICOS DE LOS DESAGUES DE FONDO Y TOMAS DE ABASTECIMIENTO DE
LA PRESA DE ALBA (VILLAFRANCA MONTES DE OCA - BURGOS), SE COMPROMETE A LA
ADSCRIPCION AL CONTRATO DE LOS SIGUIENTES MEDIOS PERSONALES:

A) UN (1) Ingeniero de Caminos, Canales y Puertos / Ingeniero Industrial especialista en
el disefio y ejecucion de érganos de toma y desaglie de presas de distintas tipologias,
elaboracion y redacciéon de informes de funcionamiento e inspeccién, tratamiento de
datos y/o automatizacién de equipos en presas. Contara con, al menos, 15 afos de
experiencia en las labores sefaladas y en las propias de los trabajos de este pliego.
Este ingeniero sera el representante del Adjudicatario ante la Administracién y
acreditard adecuadamente su experiencia mediante curriculum vitae.

(Nombre, apellidos Y DNI) ... e
(Adjuntar curriculum vitae)

B) Otros:
(Especificar 1abores asignadas) .........cooiuiuiiiiii
(Nombre, apellidos Y DNI) ..o

(Adjuntar curriculum vitae)

Burgos, a

EL LICITADOR

Fdo.:
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DIPUTACION PROVINCIAL DE BURGOS
SERVICIO DE AGRICULTURA'Y MEDIO AMBIENTE

MEMORIA VALORADA

TRABAJOS DE REPARACION Y PUESTA A PUNTO DE LOS EQUIPOS Y
ELEMENTOS ELECTROMECANICOS DE LOS DESAGUES DE FONDO Y
TOMAS DE ABASTECIMIENTO DE LA PRESA DE ALBA
(VILLAFRANCA MONTES DE OCA - BURGOS)

SEPTIEMBRE DE 2020

Ingeniero de caminos, canales y puertos: D. Luis Pérez Alonso
Ingeniero técnico de obras publicas: D. Alberto Alonso Egido
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MEMORIA

1. ANTECEDENTES.

La Excma. Diputacion Provincial de Burgos es titular de las instalaciones de la Presa de Alba
(T.M. de Villafranca Montes de Oca), que regula el rio Oca en cabecera, creando un embalse
para suministrar agua al sistema de Abastecimiento de Agua Potable en Alta desde la Presa de
Alba a la Comarca de la Bureba-Alto Oca.

Este sistema de abastecimiento presta servicio a las localidades de Alcocero de Mola, Arraya
de Oca, Briviesca, Cameno, Castil de Peones, Cerratéon de Juarros, Cueva Cardiel, Mozoncillo
de Oca, Ocon de Villafranca, Pradanos de Bureba, Quintanillab6én, Quintanilla del Monte en
Juarros, Revillagodos, Valdazo, Villaescusa la Solana, Villaescusa la Sombria, Villafranca
Montes de Oca, Villalbos, Villalméndar, Villalémez, Villanasur de Rio Oca, Santa Maria del
Invierno y Piedrahita de Juarros, aunque en la actualidad no todas se abastecen de esta red.

La Presa se termind en 1996 y desde esa fecha la gestion, mantenimiento y explotacion se
lleva a cabo por la Excma. Diputacion de Burgos mediante gestion directa.

En marzo de 2020 se realizd una inspeccion detallada del estado y funcionalidad de los
equipos hidraulicos, mecanicos y eléctricos de la presa de Alba. Concretamente de los
siguientes: aliviadero, toma de abastecimiento, cuadros de mando y proteccion, toma de
caudal ecolégico, desaglie de fondo, grupo oleohidraulico, pupitre de mando y proteccion,
puente grda y grupo electrégeno.

Durante esa inspeccién se ejecutaron maniobras completas de cierre y apertura en vacio de
las valvulas, y aperturas y cierres parciales en carga. Asi mismo, se maniobré el puente grda.
Todo el proceso de accionamiento y maniobras de los equipo se realizé con el suministro del
grupo electrégeno, constatando su éptimo funcionamiento.

El informe de la inspeccion realizada concluye que no es necesario realizar actuaciones de
mejora o acondicionamiento en el aliviadero, puente gria y grupo electrégeno.

Por el contrario, se recomiendan actuaciones en la instalacion de toma de abastecimiento, en

la toma de caudal ecoldgico (caudalimetro) y en la instalacion de los desaglies de fondo,
motivo por el cual se redacta la presente memoria valorada.

2. OBJETO DE LA MEMORIA VALORADA.

El objeto de la presente Memoria Valorada es la de definir y valorar los trabajos que se
pretenden realizar para conseguir una adecuada funcionalidad de los equipos y valvuleria de
los desaguies de fondo y tomas de abastecimiento de la Presa de Alba.

La presente Memoria Valorada servira de base para la presentacién de ofertas por parte de los
licitadores.
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Y TOMAS DE ABASTECIMIENTO DE LA PRESA DE ALBA (VILLAFRANCA MONTES DE OCA — BURGOS).

3. DESCRIPCION DE LOS EQUIPOS Y ESTADO ACTUAL.

3.1. TOMA DE ABASTECIMIENTO

La Toma de Abastecimiento se realiza a través de dos conductos de @350 mm, cuya
captacion se realiza a diferente cota. El conducto izquierdo tiene su cota (eje) de captacion a
1000,00 msnm y el conducto derecho a la cota 985,00 msnm.

Ambos conductos distan 1,00 m entre ejes y disponen de doble cierre mediante véalvulas
compuerta de accionamiento electromecanico. Posterior a estos cierres, el conducto derecho
entronca con la tuberia del conducto izquierdo. Conducto que se encuentra hormigonado y
que discurre por la galeria de acceso a la camara de valvulas. Aguas abajo, existe un tercer
cierre de regulacién, el cual es el encargado de regular los caudales de abastecimiento a la
planta potabilizadora (ETAP). Este tercer cierre también se trata de una valvula compuerta de
accionamiento electromecanico.

Los cierres de seguridad de ambos conductos disponen de dispositivo de by-pass, pero no de
aireacion del carrete intermedio. Los cierres intermedios disponen, también, de dispositivo de
by-pass y de aireacion.

En las siguientes tablas se describen las caracteristicas principales de los érganos que
componen esta instalacion:

Cierres de seguridad:

CARACTERISTICAS CONDUCTO IZQUIERDO CONDUCTO DERECHO
Tipo y dimensiones Valvula compuerta @350 mm Valvula compuerta @350 mm
Constructor CIAGAR CIAGAR
@80 mm con doble cierre @80 mm con doble cierre
mediante vélvulas compuerta de mediante vélvulas compuerta de
By-pass (@ y cierre) _ _husillo e>_<terior de acero - _ _husiIIo e>_<terior de acero -
inoxidable. Dispone de conexion inoxidable. Dispone de conexién
al tramo posterior al cierre al tramo posterior al cierre
intermedio. intermedio.
Aduccion (Tipo, @ y cierre) No dispone No dispone
Tipo Electromecanico, con Electromecénico, con
motoreductor ACMA motoreductor ACMA
Accionamiento Constructor Ciagar Ciagar
Reductor Sinfin/corona Sinfin/corona
Transmision Mediante husillo Mediante husillo
Selector electrico- En el motoreductor En el motoreductor
manual
Enclavamiento El propio motoreductor El propio motoreductor
2, uno de apertura y uno de cierre, | 2, uno de apertura y uno de cierre,
Finales de carrera que se encuentran en el interior que se encuentran en el interior
del motoreductor del motoreductor
Indicador de Visor de reloj en motoreductor Visor de reloj en motoreductor
apertura
Cuadro de mando Cuadro comun para los cuatro cierres de la cdmara de maniobras
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Cierres intermedios y de regulacion:

CARACTERISTICAS

CONDUCTO IZQUIERDO

CONDUCTO
DERECHO

CONDUCTO UNICO

Cierre intermedio

Cierre intermedio

Cierre de regulacion

Tipo y dimensiones

Vélvula compuerta @350
mm

Vélvula compuerta @350
mm

Vélvula compuerta @350
mm

Constructor

CIAGAR

CIAGAR

CIAGAR

By-pass (9 y cierre)

@80 mm con doble cierre
mediante valvulas
compuerta de husillo
exterior de acero
inoxidable. Dispone de
conexion al tramo
posterior al cierre
intermedio.

@80 mm con doble
cierre mediante valvulas
compuerta de husillo
exterior de acero
inoxidable. Dispone de
conexién al tramo
posterior al cierre
intermedio.

@80 mm con doble cierre
mediante valvulas
compuerta de husillo
exterior de acero
inoxidable

Aduccion (Tipo, @ y cierre)

Ventosa @100 mm con
cierre de seguridad
mediante valvula
compuerta de husillo
interior

Ventosa @100 mm con
cierre de seguridad
mediante valvula
compuerta de husillo
interior

Ventosa @100 mm con
cierre de seguridad
mediante valvula
compuerta de husillo
interior

Electromecanico, con

Electromecanico, con

Electromecanico, con

Tipo motoreductor ACMA motoreductor ACMA motoreductor ACMA
Constructor CIAGAR CIAGAR CIAGAR
Reductor Sinfin/corona Sinfin/corona Sinfin/corona
Transmision Mediante husillo Mediante husillo Mediante husillo
Selector
Acciona- eléctrico- En el motoreductor En el motoreductor En el motoreductor
miento manual

Enclavamiento

El propio motoreductor

El propio motoreductor

El propio motoreductor

2, uno de apertura y uno

2, uno de apertura y uno

2, uno de apertura y uno

Finales de de cierre, que se de cierre, que se de cierre, que se
carrera encuentran en el interior encuentran en el interior encuentran en el interior
del motoreductor del motoreductor del motoreductor
Indicador de Visor de reloj en Visor de reloj en Visor de reloj en
apertura motoreductor motoreductor motoreductor
Cuadro de Cuadro comun para los cuatro cierres de la camara Cuadro de mando Unico
mando de maniobras para este cierre

Cuadros de mando y proteccion.

Para el accionamiento de todos los cierres que conforman la Toma de Abastecimiento existen
dos cuadros de mando y proteccion: uno ubicado en la caseta pie de presa en la que se
encuentra el cierre de regulacion y otro en la camara interior del cuerpo de presa, en la que se
encuentran los cuatro cierres de seguridad e intermedios.

Ambos son de idénticas caracteristicas y disponen de automatismos mediante relés. Llevan
instalados indicadores luminosos de la maniobra que se esta ejecutando y presentan como
protecciones eléctricas interruptores magnetotérmicos y diferenciales. Ademas de estas
protecciones eléctricas, tienen, previo a ellos, un interruptor que deja al cuadro sin tensién,
para que sea posible su apertura sin riesgo eléctrico.
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Estado actual de la toma de abastecimiento.

Se accede tanto a la camara del cierre de regulacién como de los cierres de seguridad e
intermedios de la Toma de Abastecimiento advirtiendo que todas estas valvulas, a priori,
presentan un buen estado de conservacién. A continuacién, se realizan las siguientes
operaciones:

e Se revisan los husillos encargados del accionamiento de los cierres de seguridad,
comprobando que se encuentran debidamente engrasados. Mantienen un buen
estado de conservacion.

e Se examinan las juntas de estanqueidad de los motores y de sus reductores. Estos
motoreductores disponen de engrase de por vida, por lo que deben estar lo
suficientemente estancos. No se advierten restos de fugas importantes en los cierres
intermedios.

e Se observa que en los tramos intermedios entre cierre de seguridad e intermedio no
existe aireacioén, lo cual puede provocar cavitacion en caso de operar con ellos a
aperturas parciales.

e Se advierte que los cierres intermedios disponen de conducciones de aireacién con
valvulas de ventosa @100 mm, con cierres de seguridad mediante valvula compuerta
de husillo interior, lo cual dificulta saber si la aireacion se encuentra abierta o cerrada.
Ademas, el diseno de las valvulas de ventosa existentes, con una tapa perforada como
entrada de aire, no permite el paso completo del caudal de aire correspondiente a su
diametro nominal, siendo su secciéon de paso real considerablemente menor a la
seccién del tubo de aduccion, provocando una falta de suministro de caudal en la
aduccién de aire de la valvula. Seria recomendable, sin ser una actuacién critica,
prever la sustitucién de dichos elementos.

e Se revisan los cuerpos de las valvulas, comprobando que presentan un aceptable estado de
conservacién. Se recomienda una completa actuacién de limpieza y la aplicacion de un
tratamiento anticorrosivo en todas ellas.

e Se observa que los volantes de maniobra de las diferentes valvulas se encuentran en
lugares de dificil acceso, por lo que seria recomendable la incorporacién de una solera
de tramex en la arqueta en la que se ubican y una puerta en la barandilla que protege
la caida a la misma. La forma actual de ejecutar maniobras de forma manual no es
nada ergonémica.

e Se observa que las conexiones eléctricas de los motoreductores se encuentran
desconectadas. Segun se indica, por parte del personal del embalse, esto se realizd
por precaucion ya que en el cierre de seguridad del conducto derecho fueron
modificadas las posiciones de los finales de carrera tiempo atras. Por lo tanto, para
evitar cualquier error, se realizan de forma manual.

e Para dar solucién a este problema seria necesaria una completa actuacién en los
cinco motoreductores consistente en:

= Desmontaje de los mismos y revisién de los engranajes encargados de la
reduccion.

= Limpieza de la grasa existente para un posterior engrase.

= Revision y/o sustitucién de juntas téricas de las carcasas.

= Revision de los finales de carrera, sustituyéndolos si se considerase necesario.
Reajuste de los mismos.

= Adecuado engrase del conjunto motoreductor.

» Finalmente, ejecucion de pruebas y puesta en servicio.
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e Se observa que los caudalimetros, tanto de la Toma de Abastecimiento como de la
Toma de Caudal Ecolégico, no se encuentran operativos. Seria necesaria su
reparacion y/o sustitucion.

Después de todas estas revisiones se procedié a ejecutar maniobras completas de cada uno
de los cierres que conforman la Toma de Abastecimiento, teniendo en cuenta el
abastecimiento a la potabilizadora.

¢ Maniobras con la valvula de seguridad izquierda

Valvula en posicidn inicial abierta.

La maniobra de cierre se comienza a realizar de forma manual por desconfianza hacia los
finales de carrera. Despegado el obturador se intenta realizar la maniobra eléctricamente, pero
al presionar el boton de cierre, el motoreductor no se pone en marcha. Sin embargo, se pulsa
abrir, y la valvula abre de forma correcta.

Es posible que pueda existir un problema en los finales de carrera ubicados en el interior del
motoreductor. Seria recomendable una revision del mismo y del conexionado del cuadro.
¢ Maniobras con la valvula de seguridad derecha:

Valvula en posicion inicial abierta.

La maniobra de cierre se comienza a realizar de forma manual por desconfianza hacia los
finales de carrera. Despegado el obturador se intenta realizar eléctricamente, lo cual resulta
correcto hasta, aproximadamente, a medio cierre, donde dispara el final de carrera. Se finaliza
la maniobra completa de cierre de forma manual.

Se ejecuta la maniobra de apertura de forma manual y, al poco de comenzar, se pone en
marcha eléctricamente parando la maniobra a " del cierre para terminar de forma manual por
desconfianza hacia los finales de carrera.

Este disparo comentado se debe a un total desajuste de los finales de carrera. Se considera
mas que necesaria una actuacion sobre estos dispositivos.

¢ Maniobras con la valvula intermedia derecha:

Valvula en posicién inicial cerrada.

La maniobra de apertura se comienza a realizar de forma manual, por desconfianza con los
finales de carrera. Despegado el obturador se lleva a cabo eléctricamente, funcionando
correctamente. A falta 4 de apertura se detiene de forma manual para acabar la maniobra,
también, de forma manual por la razén anterior.

Una vez ejecutada la apertura se procede a la maniobra de cierre, ejecutandola de la misma

forma. Comienzo y final de forma manual y, en medio, con energia eléctrica. Este cierre
mantuvo una correcta funcionalidad.
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Durante la maniobra de cierre se muestra un escenario de demanda de aire que no satisfizo la
ventosa de aduccién de aire. No funcioné correctamente. Por esta razén seria necesario su
sustitucion.

¢ Maniobras con la valvula de regulacion:

Se trata de la valvula de salida a la conduccién de abastecimiento a la potabilizadora, por lo
que su posicion original es la de apertura total. No obstante, se hizo una pequefia maniobra de
cierre y posterior apertura. La maniobra de cierre se comienza a realizar de forma manual, por
desconfianza con los finales de carrera. Despegado el obturador se intenta realizar la
maniobra eléctricamente, funcionando de forma correcta. Se realiza una parada intermedia
para volver a abrir con energia eléctrica sin problema alguno. Antes de la apertura total se
detiene para terminar la maniobra de forma manual.

Se advierte durante la maniobra de cierre que la ventosa de aduccién no responde a la
demanda exigida de aire, lo cual demuestra su mala funcionalidad. Por ello se recomienda su
sustitucién.

Tras las revisiones referidas, actuaciones y maniobras, se considera que la Toma de
Abastecimiento, si bien presenta un aceptable estado de conservacion y una aceptable
funcionalidad, resulta aconsejable realizar algunas actuaciones que la devuelvan una 6ptima
operatibilidad.

3.2. DESAGUES DE FONDO

A la izquierda del aliviadero se encuentra la instalacion de desagle de fondo, la cual esta
compuesta por dos conductos paralelos de 0,60 x 0,80 m cuya cota eje es 979,00 msnm.
Ambos se encuentran regulados mediante doble cierre por medio de valvulas compuerta
deslizante tipo “bureau” de 0,60 x 0,80 m.

Los conductos disponen en su embocadura de una reja fija embebida en el hormigén, comun
a ambos conductos.

El acceso a la camara de maniobras se realiza por la caseta pie de presa, la cual dispone de
una galeria que permite el acceso a la camara del cuerpo de presa comun para los cierres de
seguridad e intermedios de la Toma de Abastecimiento, Toma de Caudal Ecoldgico y Desagtie
de Fondo.

En las siguientes tablas se desglosan las caracteristicas principales de los cierres que
conforman este érgano de desague:

CIERRES DE SEGURIDAD CONDUCTO IZQUIERDO CONDUCTO DERECHO
Tipo v dimensiones Valvula compuerta deslizante tipo Valvula compuerta deslizante tipo
poy “Bureau” 0,60 x 0,80 m “Bureau” 0,60 x 0,80 m
Constructor CIAGAR CIAGAR
@100 mm con doble cierre @100 mm con doble cierre
By-pass (9D y cierre) mediante valvula compuerta de mediante valvula compuerta de
husillo exterior en acero inox. husillo exterior en acero inox.
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Aduccion (Tipo, @ y cierre)

@150 mm con vélvula de ventosa y
cierre de seguridad mediante
valvula compuerta de husillo

interior.

@150 mm con vélvula de ventosa y
cierre de seguridad mediante
valvula compuerta de husillo

interior.

Accionamiento

Tipo Oleohidraulico Oleohidraulico
Constructor CIAGAR CIAGAR
Reductor - -

Transmision

Selector
eléctrico-manual

En el grupo oleohidraulico

En el grupo oleohidraulico

Enclavamiento

Oleohidraulico

Oleohidraulico

Finales de . Ly . Ly
carrera 1 de apertura y cierre por presion 1 de apertura y cierre por presion
Indicador de . . ) R
Varilla solidaria al obturador Varilla solidaria al obturador
apertura
Cuadro de Pupitre de mando comun para los cuatro cierres que conforman el desaglie
mando de fondo

Otras instalaciones

Se dispone de reja comun fija embebida en hormigdn para los dos
conductos de desaguie de fondo

CIERRES DE REGULACION

CONDUCTO IZQUIERDO

CONDUCTO DERECHO

Tipo y dimensiones

Vélvula compuerta deslizante tipo
“Bureau” 0,60 x 0,80 m

Vélvula compuerta deslizante tipo
“Bureau” 0,60 x 0,80 m

Constructor

CIAGAR

CIAGAR

By-pass (9 y cierre)

No dispone

No dispone

Aduccion (Tipo, @ y cierre)

Atmosférica @500 mm

Atmosférica @500 mm

Accionamiento

Tipo Oleohidraulico Oleohidraulico
Constructor CIAGAR CIAGAR
Reductor - R

Transmision

Selector
eléctrico-manual

En el grupo oleohidraulico

En el grupo oleohidraulico

Enclavamiento

Oleohidraulico

Oleohidraulico

Finales de . i . i
carrera 1 de apertura y cierre por presion 1 de apertura y cierre por presion
Indicador de . . . _—
Varilla solidaria al obturador Varilla solidaria al obturador
apertura
Cuadro de Pupitre de mando comun para los cuatro cierres que conforman el
mando desague de fondo

3.2.1.

GRUPO OLEOHIDRAULICO

Para el accionamiento de las cuatro valvulas que conforman el desagle de fondo existe un
grupo oleohidraulico, el cual dispone de doble motobomba con capacidad de bombeo de 3

I/min.
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En la siguiente tabla se desglosan las caracteristicas principales del grupo oleohidraulico
existente:

CARACTERISTICAS CAMARA CUERPO DE PRESA
Equipos alimentados 4 vélvulas Bureau 0,60 x 0,80 m
2, 1 bomba acciona solamente los cierres de seguridad y
N¢ la otra bomba acciona solamente los cierres de
Bomba regulacién
Tipo Engranajes (3,2 I/min y 150 bar maximo)
Potencia 1,5 kw
Rpm 1400 rpm
Motores
Tension 220/380 V
Tipo Asincronos trifasicos
Tipo de distribuidor 4 de 4v/3p P/ABT
N¢ de circuitos 4
Presostatos 4, uno por cierre
Elementos adicionales de Calderi N
seguridad alderin °
Bomba manual Si, una

3.2.2. PUPITRE DE MANDO Y PROTECCION

Para la maniobra de las cuatro valvulas que conforman el desagle de fondo, existe un pupitre
de mando y proteccién, ubicado encima del grupo oleohidraulico. El pupitre dispone de
indicadores y botones luminosos para indicar, en todo momento, la maniobra que se esta
ejecutando y el posicionamiento de la valvula.

Estado actual de los desagiies de fondo.

Se accede a la camara de maniobra de Desaglie de Fondo que es comun con los cierres de
seguridad e intermedio de la Toma de Abastecimiento y de los cierres de Toma de Caudal
Ecoldgico, comprobando que se encuentra completamente seca, lo cual influye positivamente
en la conservacion de los elementos metdlicos y de toda la aparamenta eléctrica vy
oleohidraulica de accionamiento. No obstante, el personal del embalse indica que en periodos
estivales se acumula humedad debido a la condensacion pero que, esta se evita de forma
considerable con la instalacién de un calefactor en la propia camara de maniobras.

Una vez dentro se llevan a cabo las siguientes actuaciones:

e Se revisa la zona de los cuerpos de las valvulas que no se encuentran embebidos en
el hormigén, pudiendo apreciar qué, pese a que la instalacién tiene 25 anos,
mantienen un correcto estado de conservacién debido, al correcto cuidado por parte
de los encargados de la presa y a la calidad de las valvulas.

e Se examinan las tuberias de suministro de aceite, racores y las uniones, comprobando
la ausencia de fugas. No obstante, se observaron pequenas fugas de aceite durante
las maniobras en los racores proximos al cierre de regulacién del conducto izquierdo y
en las uniones del doble antirretorno del cierre de seguridad del conducto derecho.
Las fugas del cierre de regulacidon del conducto izquierdo deberian eliminarse
mediante un reapriete de los racores.
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Se inspeccionan los servos hidraulicos, comprobando la ausencia de restos de aceite
tanto en las uniones como en los vastagos. Al mismo tiempo se revisan los
prensaestopas, pudiendo apreciar su adecuada estanqueidad y su buen estado de
conservacion. Se revisan también los vastagos, comprobando la ausencia de
coqueras.

Se comprueban los dispositivos de control tales como finales de carrera, que no
presentan sintomas de oxidacion. Se hallan completamente operativos y funcionales.
Se examina el grupo oleohidraulico comprobando que los distribuidores no se
encuentran en tensidn, ni sometidos a carga en su posicion de reposo. Se advierte la
ausencia de fugas de aceite y que todos los puntos de unidn se encuentran en buen
estado.

Se revisa el cuadro de mando, comprobando las botoneras, las cuales se manipulan
sin conexién varias veces limpiando la posible suciedad que pudiera dar fallo de
conexion. Posteriormente se prueban realizando maniobras sin problema alguno.

Tras todas estas actuaciones se ejecutaron maniobras completas de cierre y apertura en vacio
de todas las valvulas “bureau”. Después se llevaron a cabo aperturas y cierres parciales en

carga.

La secuencia de maniobra en vacio de los cierres de seguridad y regulacién se realiza de la
siguiente forma:

Posicion inicial: Cierre de seguridad en apertura total y cierre de regulacion en cierre total.
By-pass: Valvula de seguridad en apertura total y valvula de regulacion en cierre total.
Aireacion: Valvula de seguridad en apertura total y valvula de ventosa bajo el
accionamiento de la carga de agua del embalse.

ook wD A

Se realiza maniobra de cierre de la valvula bureau de seguridad hasta su cierre total.
Se cierra valvula de regulacién del by-pass.

Se abre la valvula bureau de regulacion.

Se cierra la valvula bureau de regulacion.

Se abre la valvula de regulacion del by-pass hasta el equilibrado de presiones.

Con las presiones equilibradas se realiza la maniobra de apertura completa de la
valvula bureau de seguridad.

Maniobra en vacio del conducto derecho:

Se ejecuta toda la serie de maniobras anteriormente indicada no apreciando anomalias
importantes. Unicamente se detectan fugas de agua en el cierre de regulacion del by-pass. Se
recomienda la sustitucion de al menos la valvula de seguridad (aguas arriba) del by-pass.

A continuacién, se desglosan los tiempos de maniobra de los cierres que conforman el conducto
derecho:

VALVULA MANIOBRA TIEMPO
Seguridad derecha Cierre 3 09”
Seguridad derecha Apertura 2’ 39”
Regulacion derecha Apertura 2’ 40”
Regulacion derecha Cierre 3'09”
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¢ Maniobra en vacio del conducto izquierdo:

Se ejecuta toda la serie de maniobras anteriormente indicada, apreciando anomalias en el
cierre de la valvula ventosa de aduccién de aire. Se producen fugas de agua. También se
observan pequenas fugas de agua por los prensas de los cierres del by-pass y pequenas
fugas de aceite por los racores de union del cierre de regulacion.

Al igual que en el otro conducto de by-pass, seria recomendable la sustitucion de la valvula de
aguas arriba y el reapriete de los racores de unién de las tuberias de suministro de aceite del
cierre de regulacion.

En ambos conductos del desagle de fondo se dispone, al igual que en los conductos de la
toma de abastecimiento, de valvulas de ventosa cuyo disefno, con una tapa perforada como
entrada de aire, no permite el paso completo del caudal de aire correspondiente a su diametro
nominal, siendo su seccién de paso real considerablemente menor a la seccién del tubo de
aduccién, provocando una falta de suministro de caudal en la aduccién de aire de la valvula,
pudiéndose producir cavitaciones aguas debajo de la valvula. Seria recomendable prever la
sustitucién de dichos elementos.

A continuacién, se desglosan los tiempos de maniobra de los cierres que conforman el
conducto derecho:

VALVULA MANIOBRA TIEMPO
Seguridad derecha Cierre 310~
Seguridad derecha Apertura 2’ 40”
Regulacién derecha Apertura 2’ 38”
Regulacién derecha Cierre 3'08”

Realizadas estas maniobras, se procedié a ejecutar maniobras parciales en carga con cada
uno de los cierres que conforman el desague de fondo.

e Maniobra en carga del cierre de regulacién derecho

Se realiza una apertura de 10 cm de forma suave y continua, no apreciando anomalias. Se
mantiene un par de minutos y de nuevo se cierra. Durante el cierre la valvula se mueve
también de forma suave y continua, sin apreciar problemas.

¢ Maniobra en carga del cierre de regulacién izquierdo:
Se realiza una apertura de 10 cm de forma suave y continua, no apreciando ningun tipo de
anomalia. Se mantiene un par de minutos y de nuevo se cierra. Durante el cierre la valvula se
mueve también de forma suave y continua y sin apreciar problemas.

e Maniobra en carga del cierre de regulacién derecho:
Se realiza una apertura de unos 25 cm, observando bastantes vibraciones. Ademas, se

advierte que la valvula de ventosa no absorbe el aire suficiente por lo que, probablemente, no
funcione correctamente.
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Se mantiene un par de minutos y de nuevo se cierra. Durante esta maniobra se observa que la
valvula se mueve también a golpeteos, lo cual se debe a falta de aire en el interior del
conducto y a posibles burbujas en el interior de la instalacion oleohidraulica. El personal del
embalse indica que el aceite hidraulico existente es el original. Por ello seria recomendable su
sustitucién, al igual que la de la valvula de ventosa.

¢ Maniobra en carga del cierre de regulacion izquierdo:

Se realiza una apertura de unos 25 cm, observando bastantes vibraciones. Aqui si que
funciona correctamente la valvula de ventosa de aduccién de aire.

Se mantiene un par de minutos y de nuevo se cierra. Durante esta maniobra se observa que la
valvula se mueve de forma suave y continua, sin problema alguno.

4. DESCRIPCION DE LOS TRABAJOS A EJECUTAR.

De acuerdo con las conclusiones y recomendaciones obtenidas de la inspeccion realizada, a
continuacioén se resumen las actuaciones a realizar:

4.1. TOMAS DE ABASTECIMIENTO

En esta instalacion se realizaran las siguientes actuaciones:

e Desmontaje de cada uno de los motoreductores, revision de los engranajes
encargados de la reduccién, ajuste de los finales de carrera, sustitucién de las juntas y
toricas y aplicacion de engrase.

e Revision general del cuadro de mando y proteccidén comprobando las conexiones de
los diferentes botones de mando e instalando protecciones frente a contactos
indirectos.

4.2, DESAGUES DE FONDO

En esta instalacion se realizaran las siguientes actuaciones:

e Revision general del cuadro de mando y proteccion, comprobando las conexiones de
los diferentes botones de mando, reapriete de elementos e instalaciéon protecciones
frente a contactos indirectos.

e Sustitucion de las actuales valvulas de seguridad de los dos conductos by-pass, ya
que se encuentran deterioradas y fugan por los prensaestopas, por nuevas valvulas
compuerta de acero inoxidable, cierre metal-metal y husillo exterior de acero
inoxidable.

e Sustitucion de las valvulas de ventosa por nuevas ventosas trifuncionales, con cuerpo
y flotador en acero inoxidable, que garanticen una seccion de paso igual o superior a
la de su didmetro nominal, pudiendo satisfacer la demanda de aire en la conduccién,
evitando con ello posibles cavitaciones y problemas operativos futuros.

e Revision de instalacion oleohidraulica, reapriete de racores, revision general del grupo
oleohidraulico y cambio del aceite hidraulico existente por uno nuevo, ya que el actual
es el original y se prevé que esté oxidado y, practicamente, sin las propiedades de las
que debiera disponer.
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5. DOCUMENTOS DE QUE CONSTA LA MEMORIA VALORADA.

INDICE
MEMORIA

ANEJO | - DOCUMENTACION DE LA INSTALACION DE LOS EQUIPOS
ANEJO Il - REPORTAJE FOTOGRAFICO

PLANOS

PRESUPUESTO

6. SEGURIDAD Y SALUD.

Con arreglo a lo dispuesto en el R.D. 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen
las disposiciones minimas de seguridad y salud en las obras de construccion, la presente
Memoria Valorada se completara con el correspondiente Estudio Basico de Seguridad y
Salud, que precisara las normas de seguridad y salud aplicables a la obra y los medios y
medidas preventivas que habran de ser aplicados. El coste de la adopcién de esas medidas,
asi como del suministro de cuantos equipos de proteccion individual y medios de proteccion
colectivos, se entiende incluido en el coste de las partidas de obra a ejecutar.

Asi mismo, se debera proceder al nombramiento del Coordinador de Seguridad y Salud, que

serd el técnico competente integrado en la direccion facultativa, que llevara a cabo las tareas
que se mencionan en el articulo 9 del citado R.D.

7. CONSIDERACIONES ADMINISTRATIVAS.

7.1.  Plazo de ejecucion y plazo de garantia.

Se estima necesario un plazo de DOS (2) MESES para la completa finalizacién de las obras
descritas en la presente Memoria Valorada.

Se establece un plazo de garantia de DOS (2) ANOS para el conjunto de los trabajos y
equipos, sin perjuicio de lo dispuesto en la legislacion vigente.

7.2. Declaracion de obra completa.
El conjunto de los trabajos descritos y valorados constituyen una obra completa, susceptible
de ser entregada al servicio correspondiente, sin perjuicio de las ulteriores ampliaciones de
que puedan ser objeto, en el sentido exigido por el articulo 125 del Reglamento General de la
Ley de Contratos (R.D. 1098/2001 de 12 de Octubre).

7.3. Resumen de presupuesto

TOTAL PRESUPUESTO DE EJECUCION MATERIAL 32.978,99 €
13,00 % Gastos generales 4.287,27 €
6,00 % Beneficio industrial 1.978,74 €
SUMA DE G.G. y BL.l. 6.266,01 €
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TOTAL VALOR ESTIMADO DEL CONTRATO 39.245,00 €
21,00 % LV.A. 8.241,45€
TOTAL PRESUPUESTO BASE DE LICITACION 47.486,45 €

Asciende el PRESUPUESTO DE EJECUCION MATERIAL a la expresada cantidad de TREINTA
Y DOS MIL NOVECIENTOS SETENTA Y OCHO EUROS con NOVENTA Y NUEVE CENTIMOS
que, incrementado en un 13% de Gastos Generales y un 6% de Beneficio Industrial, supone
que el total del VALOR ESTIMADO DEL CONTRATO sea de TREINTA Y NUEVE MIL
DOSCIENTOS CUARENTA Y CINCO EUROS vy, anadido el 21% de IVA, determina un
PRESUPUESTO BASE DE LICITACION de CUARENTA Y SIETE MIL CUATROCIENTOS
OCHENTA Y SEIS EUROS con CUARENTA Y CINCO CENTIMOS.

Burgos, septiembre de 2020.

El Ingeniero de caminos, canales y puertos.

LUIS PEREZ Firmado digitalmente por LUIS

PEREZ ALONSO - 13932136R
ALONSO - Fecha: 2020.09.251 130:561:1:
13932136R +02'00'

Fdo. Luis Pérez Alonso.

El Ingeniero técnico de obras publicas

Fdo. Alberto Alonso Egido.
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{

PRESA DE ALBA '
|

Mirando el esquema ole
manera:

. |
OFERACION DE CIER)

19 .- Quitar de la
del empujador, aflojar n!.

2° - Apretar el
tendremos presidon en &

3° - Accionar bon

4°- Desenclav:
operaciones gue el pLIIi'
presionar en la electroy
hasta que la compuerta

|

S°.-~ Cerrar comp
punto, tener en cuenta ¢
(elev M-1). Accionar la |

8°.- Abrir compug

7°- Enclavar cc
enclavar procediendo ¢

vy e —

|
A MANUAL DE APERTURA Y CIERRE

1
I

COMPUERTAS BUREAU

Tidraulico plano 2612-G1, se procede de la siguiente

l‘ectrovélvula Pos. 15 (elev.p.), el capuchén protector
ca de sujecion solenoide.

|

|

unzén de accionamiento manual, de esta manera
lloque de electrovélvulas,

l

|’
a manual, teniendo la llave cerrada.

|
!
|
! , L e . .
. el cerrojo hidraulico, realizando las mismas
‘» 1° y 2° tan solo hay que tener en cuenta el lado a
vula Pos. 16 (elev. M-2). Accionar la bomba manual
2 desenclave.

rta | realizar las mismas operaciones que el 1° y 2°
lada a presionar en la elecirovalvula Pos.16
)mba manual hasta que la compuerta cierre.

a igual gue punto 4°

puerta — Una vez abierta la compuerta se puede
Y0 en el punto 3°
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. !
PRESA DE ALBA
|
MEMORIA Dl POSIBLES INCIDENCIAS TECNICAS
GRUPO OLEOH| RAULICO DE MANDO COMPUERTAS BUREAU
|
| 5
‘F\LTA DE PRESION EN GRUPO OLEOHIDRAULICO
|
Paf |BLES. CAUSAS SOLUCIONES
| .
1° Fugasenli |ade presicn mayores que el Reapretar racores, bridas,
caudal de k !‘mba oleohidraulica reparar tuberia, etc
N
2°  Antirretorne .kos. 9 abijerto por suciedad o Desmontar y limpiar o reponer
averiado | |
| 3
| I
cf Manometr‘r “oto Pos. 11 Renovar manomztro [
. |
40 Vélvula de 2quridad Pos. 14 sucia o Desmontar y limpiar o reponer
averiada | |
T
50 Bomba ole ‘*lidréulica averiada Renovar por otrz nueva
6° la electroy “fula Pos. 15 no actua, por Comprobar I(nea aléctrica entre
falta de ten 5n o por estar el solenoide borna y solenocide o cambiar el
averiado | solenoide averiado por otro

nuevo




LISTA DE MATERIALES

N° DENOMINACION REFERENCIA .CANT.| PROV.
1 Depésito especial 900*375*550 1 Carinox
2 Nivel visual H00361-007 1 Parker
3 Tapoén de llenado H00153-001 1 Parker
4 Bomba manual BM-2PB 1 Ghesa
5 Filtro aspiracion H00714-001 2 Parker
6 Bomba engranajes 1D3 2 |Parker
7 Campana HLG6L 2 Salami
8 Acoplamiento HE43 2 Salami
9 Antirretornos RHD-12L 3 Parker
10 Motor eléctrico 2CV 1500 rpm 220/380 brida 2 |Siemens
11 Bloque 03-05 1 Parker
12 Valvula seguridad RM2PT25831 1 Parker
13 Electrovalvula D1VW2ENJW70 1 Parker
14 Electrovalvula D1VWA4CNJW70 4 |Parker
15 Placa interconexion IM-0019-4-00 4 .M. Block
16 Filtro retorno 10RF110CV25AA1 1 Parker
17 Manometro 0-250 bar 1/4" panel 1 Parker

Cliente: CIAGAR

Proyecto: Bureau "Prensa de Alba"

Assembly n°: 80.000.075
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VALVULAS MOTORIZADAS DE COMPUERTA

C- 260
77/\(>hﬁ}\57

CONSTRLDCION Constituidas por una valvula de Compuerta, de husillo inte—~

rior y un servo motor ACHMA formando junto a la valuula la unidad:

VALVULA NOTORIZADA “ACMA *

P

0

‘_

1
H

X

a

Il

CARACTERISTICAS:
VALVULA. - Compuerta
e ——— Cierres.- Hierro Bronce
¢ = Husillo. - Interior.,
x Estanqueidad, — Por toricos "0O"
n ACBMMA Acoplamiento,~ Directo.
T SERVO MOTOR.—  ACMA C.— 260
‘L Potencia.-
'u Pasos 3350 y-400. 1. Cv

id. 450 y.S00. 1.5 cv
id. 600 2 cv
PAR.
Pasos 350 y 400, 35 mkg,
450 y S00. SO mkg.
600 60 mkqg.

MANIOBERA.

Pasos 350 y 400. 2 minutos.
450 y 500, 2.75 minutos,
600 3.5 minutos.

'SISTEMA DE CONTROL :
Provistas de controles de fin de
carrera. Limitador de PAR. y man
do manual desembragable con blo—
queo del sistema electrico,
Sefializacion del estado de aber—
tura de la valwula mediante esfe
ra graduada con indicacion conti
nua. Senalizacioa & distancia de
las posiciones total abierta / to.

tal cerrada mediante 1ndlcac1on
electrica,

350

400 |

450

500 600 -—

280

310

330

350 390.

490

540

590

645 755

> o

1060

1170

1250

1400 1530

H 1305

1440

15495

1723 1908
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SERVOMOTORES ACMA  C- 260 A
280.586

DISENO

Los SERVO MOTORES ACMA estan concebidos especialmente para el accionamiento
de valvulas de compuerta, interrupcion, tajadera, compuertas para canales y ace
guias, y en general para todos aguellos elementos o maquinas gue precisen movi-—
mientos tanto longitudinales como circulares.

CONSTRUCCION
La construccion de los SERVO MOTORES ACMA es rcobusta y simple al ebjeto de

evitar fallos. la alta calidad de los materiales, los controles exhaustivos de
calidad durante el proceso de fabricacion, la construccion totalmente modular y
la normalizacion de los acoplamientos, dan una alta fiabilidad con un entrete -
nimiento practicamente nulo.

ACCIONAMIENTO

La serie C 260 y sus variantes estan previstos para trabajar con cualquier
tipo de motor electrico, sea de corriente alterna trifasica, monofasica, o de
corriente continua. ’

Los motaores son de construccién standard segun normas OIN y prescripciones
VDE dimensionados asi mismo segun IEC, DIN 42677, con aislamiento clase Fy pro
teccion IP 55

Para los servo motores que deban trabajar en areas peligresas se suministran
tambien con proteccion antiexplosiva (seguridad aumentada) y con proteccien am=
tideflagrante Egx—d 11 B segun normas constructivas IEC 31 Norma Europea ver=
sion EN 50.018 y EN 50,014, ,

La gamévde tensiones, frecuencia de red, y potencia son las usuales standard
europeas, suministrandose tambien bajo demanda otras tensiones y frecuencias u—
suales en el continente americano.

SISTEMA REDUCTOR

El grupo reductor o transformador de PAR le ferma la cadena cinematica que
va desde el motor al eje de salida.

El motor esta unido directamente al primer grupe reductor a engranages heli=
cOidales, y rectos cuyo disefic y disposicien permite el cambie e intercambio -de
estos para conseguir una amplia gama de reduccioen. g )

Este grupo primario va unide directamente al vis sin fin de potencia que ae
tua sobre el engrane o corona del reductor y actua sobre el eje hueco de salid;

la disposicion de montaje del vis sin fin en forma elastica ejerce la fun —
cion de limitador de PAR. Un potente reserte especialmente disefiade equilibra
en todo momento la componente axial gue ejerce el vis sin fin cuyo esfuerze es
directamente proporcional al PAR que desarrolla el SERVO. En cuanto el PAR re-
sistente aumente, rompe el equilibrio desplazandose el vis, y en este movimien—
to se actua el dispositivo electrico del limitador de PAR.

CONTROL FIN DE CARRERA

El control del fin de carrera se efectua mediante dos levas ajustables que
actuan sobre dos microinterruptores (micros) de gran poder de ruptura.

CONTROL DE PAR

El PAR desarrollado por el servo motor es censtrolado por el sistema elasti
co a resorte regulable, Este dispositivo controla el PAR de salida y por tanto

el esfuerzo que ejerce el servo motor sobre la valwula a que va acoplada,
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E)Isﬁiiqééﬂvo MOTORES ACMA estan concebidos especialmente para el accionamiento
de valvulas de compuerta, interrupcion, tajadera, compuertas para canales y ace
quias, y en general para todos aguellos elementos o maquinas gue precisen movi—
mientos tanto longitudinales como circulares.

CONSTRUCCION

La construccion de los SERVO MOTORES ACMA es robusta y simple al objeto de
evitar fallos. La alta calidad de los materiales, los controles exhaustivos de
calidad durante el proceso de fabricacion, la construccion totalmente modular y
la normalizacion de los acoplamientos, dan una alta fiabilidad con un entrete -—
nimiento practicamente nulo.

ACCIONAMIENTO

La serie C 260 y sus variantes estan previstes para trabajar con cualquier
tipo de motor electrico, sea de corriente alterna trifasica, monofasica, o de
corriente continua. ’

Los motores son de construcci6n standard segun normas DIN y prescripcicenes
WE dimensionados asi mismo segun IEC, DIN 42677, cen aislamiento clase F y pro
teccion IP 55

Para los servo motores que deban trabajar en areas peligresas se suministran
tambien con proteccion antiexplosiva (seguridad aumentada) y con proteccien am=
tideflagrante Egx—d 11 B segun normas censtructivas IEC 31 Norma Europea ver=
sion EN 50,018 y EN 50,014,

La gamé de tensiones, frecuencia de red, y potencia son las usuales standard
europgas, suministrandose tambien bajo demanda otras tensiones y frecuencias u—
suales en el continente americana,

SISTEMA REDUCTOR

El grupo reductor o transformador de PAR lo ferma la cadena cinematica que
va desde el motor al eje de salida.

El motor esta unido directamente al primer grupe reducter a engranages heli=s
cOidales, y rectos cuyo disefio y disposicien permite el cambie e intercambio de

" estos para conseguir una amplia gama de reduccien.

Este grupo primario va unide directamente al vis sin fin de potencia que ag
tua sobre el engrane o corona del reductor y actua sobre el eje huece de salida

la disposicion de montaje del vis sin fin en forma elastica ejerce la fun =
cion de limitador de PAR. Un potente resorte especialmente disefiade equilibra
en todo momento la componente axial que ejerce el vis sin fin cuyo esfuerze es
directamente proporcional al PAR que desarrolla el SERVO. En cuanto el PAR re—
sistente aumente, rompe el equilibrio desplazandose el vis, y en este movimien-—
to se actua el dispositivo electrico del limitador de PAR.

CONTROL FIN DE CARRERA
El control del fin de carrera se efectua mediante das levas ajustables que
actuan sobre dos microinterruptores (micros) de gran poder de ruptura,

CONTROL DE PAR

E1l PAR desarrollado por el servo mator es constrolado por el sistema elasti
co a resorte regulable, Este dispositivo controla el PAR de salida y por tanto
el esfuerzo que ejerce el servo motor sobre la valvula a que va acoplado,
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MANDO MANUAL @

Para casos de emergencia lleva siempre incorporado un accionamiento para
mando manual, constituido por un volante que actua sobre el sistema reductor
de potencia a vis sin fin, lo cual permite el accionamiento con facilidad vy
poco esfuerzo.

£l accionamiento manual conlleva el blogueo del sistema electrico. El va
lante de maniobra manual se desacopla del grupo reductor quedando fijado me-—
diante una palanca gque a su vez conecta el sistema electrico. En esta posi -
cion el servo motor funciona libremente, quedando fijo y sin p051b111dad(m3g1
ro el volante manual.

Al pasar a mando manual hay que desbloquear primero el velante Cuya pal-
lanca corta a su vez la alimentacion electrica y efectuar el embrague del va
lante despues.

Este sistema de proteccion adoptado, tiene prioridad de decision el ape-—
rador que actua sobre el mando manual, al objeto de garantizar su seguridad
mientras efectua la manipulacion de la valwula.

INDICADOR DE POSICION

Lleva incorporado un indicador de posicien de indicacion continua sobre
una esfera graduada circular. El indice que gira sobre tal esfera indica la

posicion de abertura o cierre que tiene en todo momento la valvula,

PROTECCION

Los servo motores ACMA siguen las normas de proteccion segun DIN 40,050
y las recomendaciones IEC 144, siendo el grads de proteccion en la version
normal IP 55,

Se suministran tambien bajo encargo con la proteccion antideflagrante se
gun normas \DE 0.171 (Ex) d2 G4 - grupo III Clase A.

SISTEMA ELECTRICO

El sistema electrico normalizado esta constituido por el motaor, leos mi =
crointerruptores de fin de carrera, el microinterruptor llmltador de PAR -y
el interruptor de bloqueo del mando manual.

La conexion del motor esta ubicada dentro la caja de bernas del misme, la
conexion podra ser efectuada en "estrella" o "triangule" segun se conecte a
lineas de 380 V o 220 V corriente alterna trifasica,

Los micrinterruptores descritos estan interconectados interiermente se—
gun indica el esquema y cuyos terminales de salida numerados del . 1} al1C)1nclu
sive estan dispuestos en un conector multiple normalizado VDE

GARANTIA

Nuestros fabricados estan garantizados contra todo defecto de fabricacion
o funcionamiento por espacio de UN AKO, a partir de la fecha de entrega.
Nuestra responsabilidad queda totalmente excluida del uso que puede efectuar-

se de nuestros productos asi como de los dafos que pudieran derivarse de la u
tilizacion de los mismos,

280.586
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La garantia ampara solamente la reparacion o sustitucion de cualquiera de
las piezas defectuosas o averiadas siempre y cuando se haya efectuado un buen
uso del material y se hayan cumplido las condiciones de trabajo y el moentage

sea correcto, debiendo tener lugar la reparacion o sustitucion
nuestros talleres.

solamente en

Cualguier manipulacion sobre nuestros productos, fabricados o comerciali-—
zados efectuada por personal ajeno a nuestra empresa, invalida totalmente 1la

garantia indicada, quedando exentos de toda responsabilidad.

TECNOLOGIA

Nos reservamos el derecho de introducir cualquier medificacion o
en los modelos y caracteristicas tecnicas del material descrito,
de mejorar y pener siempre al dia todos nuestros productos.

Por tal motivo las dimensiones y cotas indicadas son solo arientativas de
biendo ser confirmadas expresamente por nosotros para ser util
caciones y montages.,

Como confirmacion de 1lo expuesto INDUSTRIAS AMAT S.A« “ACMA"
el dominioc de modificar cualguiera de les productos de su f
tos contenidos en el presente folleta,
puesta en marcha y mantenimiento,
dicha modificacion.

cambio
con el - afan

izadas en apli-

se reserva
abricacion y les da
descripcien tecnica e instrucciones de
sin gue se admita responsabilidad alguna por
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N° DESIGNACION MATERIAL Ne DESIGNACION MATERIAL
1 Cuerpo base Fund GG 22 21 Vastago de par Bronce - acer
2 Cuerpo superior Fund GG 22 22 Engrane final F-114
€| Tapa superior Fund GG 22 23 Soporte volante Aisi - 304
4 | Conector multiple Weifmdller 24 | Caja reductora Fund GG'22
5 | Volante manual Fund GG 22 25 Tapa caja reduct. Fund GG 22
6 Soporte red. f.d.c. Alum. fund., 26 Motor electrico. Mormalizado,
7 Corona de potencia Bronce 9010 27 Leva disparo par Conjuntao P.
8 | Eje hueco principal | F - 114 28 | Micro Limitador Conjuntao P,
9 Tapa inferior F - 14 29 Indicador pasicion Conjunto Ip.
10 | Micro bloqueo mzn. Crouz 83106 30 | Micro de cerrar Crouz 83106
11 Leva disparo manual Laton comerc, 31 Micro de abrir Crouz 83106
12 | Cajera de empu je F - 111 32 | Leva de abrir F - 111
13 | Brida de fijacien F - 114 33 | Leva de cerrer F - 111
14 | Tuerca de husillo Bronce 9010 34 | Retencion volante Acero,
15 Puente de valvula Acero conj. 35| Tuerca reguladora F - 114
16 | Arrastre velante F - 114 36| Prisionera fijacion| Acero.
17 | Palanca mando man. Aluminio - 37| Tren secundario Aisi - 304
8 Rodamiento radial - a8 | Tren primario Conjunto Ip.
19 | Vis—sin-fin princip | F - 114 39| Engrane motor F - 114
20 | Muelle de par. Acero.-

- pmm pem pEm pem e
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ACMA INSTRUCCIONES 280586
O
GENERALIDADES

Estas instrucciones tienen por objeto el facilitar el mon tage del servo
“motor "ACMA" a la valwula a gue van destinados, y &l ajuste del sistema e —
lectric® y mecanico de control,

En los grabados de despie adjuntos puede verse el sistemsz mecanico de
todo el conjunto del SERVO MOTOR cuyas funciones generalizadas son las si -
guientes:
€1 motor (26) aplica su potencia al grupo primario de reduccion compuesto
por es engranages {38) y (37). Esta primera reduccion atace el reductor de
patencia-a vis sin fin compuesto por el vis ( 19) y la corona (7). que trans
mite su potencia al eje de salida ( 8) que actua sobre el eje o0 husillo de la
valwula a traves del acoplamiento ( 14).

El vis sin fin principal (19) ejerce asi mismo la funcion de LIMITADOR DE PAR
Efectivamente; al ejercer un esfuerzo superior el eje de saliderel vis (19)
se desplaza al vencer la resistencia del muelle (20). Al desplezarse en sen-
tido axial segun indica la flecha. provoca asi mismo el desplazemiento verti-
cal de la bola que asienta sobre el conico Y que constituye el grupo LIMITA-
DOAR DE PAR (21) que junto al soporte (27) y al microinterruptor ( 2g) forman
tel conjunto.

La regulacion del disparo de PAR viene regulada de feabricz cor 1o gue no

En el caso ce cue se tuviese que
efectuar se debe sacar la pieze (16) del volante para que cuede liore el eni
llo elastico que debe tambien sacarse y asi dejar libre el wvoi=z

.derla extrazer. Una vez fuera el volante se aflojarez el tornille prisionero

« (36) pars dejsr liibre la tuerca ge regulacion (35). Este se &preters pare au
mentar el PAR o esfuerzo de apriete de la valwula o se aflojerz se
ga. Una vez ajustado el PAA se volvera a montar.

es neceseario efectuar ningune manipulacion,

nte para po -

gun conven

MODOS DE FUNCIONAMIENTO

Los SERVO MOTORES ACMA tienen dos modos de funcionamiento;
motorizado y el de emergencia o manual.
En funcionamiento normal “motorizado" el volante debe estar en la posicion
Yextraida" volante hacia fuera blogueandose esta posicion mediante la palan
ca( 17). Para pasar a la posicion de mando manual se levantara primero la in
dicada palanca (17) y se presionara el volante ejerciendo &l mismo tiempo un
pequeno giro para que pueda embragar el volante al eje de vis sin fin (19).

el normal o

SISTEMAS DE CONTROL

El dispositivo de control del SERVO MOTOR "ACMA" esta constituido por un
microinterruptor que controla la posicion de abertura, un microinterruptor
que controla el cierre, un microinterruptor que controla el PAR (28)

y un mi
crointerruptor que controla el blogueo manual (10)

El ajuste de las levas para los disparos de abertura y clerre se efattua
haciendo girar la leva (32) para la abertura y la leva (33 ) para el cierre.

£l giro del sistema del fin de carrera es segun las agujas del reloj para
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PIEZAS DENOMINACION posicitony FUNCION REFERENCIA
| JUNTA PISTON | SELLO 68-125
! JUNTA VASTAGO 2 SELLO E2-50.70.30
| RASCADOR 3 | RASCADOR 3B8-050
I TORICA+ARO DURO 4 SELLO 2-349+8-349
l TORICA 5 SELLO 2-224
2 GUIA VASTAGO 6 APOYO S-55825-0500




CIAGAR, S.L.

Euskalduna, 15

28021 Madrid Parker Hannitin Espana SA
P.l. Las Monjas - C/. Estaciones, 8
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)
Tel. 67573 00 - Fax 675 77 11

Su fecha Su referencia

Fecha Referencia

ASUNTO: CERTIFICADO DE GARANTIA

En relacion al suministro del equipo hidraulico 80.000.075 fabricado y testado en
nuestros talleres s/protocolo de pruebas de nuestra Oficina Técnica basado en los
datos aportados por Vds., se comprueban caudal de bombas, presiones maximas de
trabajo y elementos instalados en el equipo, no se detectan anomalias cumpliendo
perfectamente los requisitos exigidos.

Asi mismo Parker Hannifin garantiza el funcionamiento de los elementos instalados
en el equipo por un periodo de 12 meses de funcionamiento ¢ 18 meses a contar a
partir de la fecha de entrega del equipo, siempre que las condiciones de
funcionamiento se ajusten a lo establecido en el contrato de venta negociado con Vds.

Sin otro particular y en espera de haberles complacido, aprovechamos la ocasion para
saludarles muy atentamente.

. Nogueiras

Reaistro Mercantil de Madnd, Tomo 3.670. General 2 923 de la Seccion 3°del Libro de Sociedades, Folio 51, Hoja n® 27 855, Inscripcion 14
N®C.I.F. A28/36 76 70



Fluid Level Gauges

Length A B C Weight kg
3 76.2 25.2 25.5 0.198
5 127 76.2 25.4 0.233
10 254 203.2 25.4 0.333
20 508 457.2 25.4 0.439
Symbol

12

¢
N

€



e Maximum working temperature 85°C
e Available in four lengths from 38mm to
457mm

e Suitable for use with mineral
emulsions and synthetic fluids

e Constructed in resilient nylon with plated
metal guard

oils, water-oil e Nitrile ‘O’ ring seals are standard; Butyl or

Viton are optional

194-4[-—19

Tank mounting holes:

2 off. 13mm dia.

Spotface if necessary to

24mm dia. x 0.5mm max. depth
Max. tightening torque for

mounting bolts: 0.70 metre kilograms
Max. tank wall thickness: 8mm

19 AIF

M12 thread
x 1.75 pitch

ORDERING INFORMATION

Specity part number as shown below




Breather/Filler Caps

Standard and Pressure Relief

Weights
Standard type: 0.277 kg
Pressure Relief type:  0.333 kg

PRESSURE/VACUUM RELIEF VALVE FLOW CHART

e T T 1 T j
- 455 lImin. maximum recommended flow
08 F | ‘ | | : I'
= - ( f ’ | o5
S 06k | ‘ T S
a 5 e— | ! X
s E—TTT ~| :
T 04 : et ¢ : 3
a = Pressure relief curve | 3
w 35 bar cracking pressure | =
a ; ] ! =
ool = 0
U) - .. o’
% : ) &
g o ——50-1:5—-1%0-2@-2 0~—300—350—400—450—500 %
a E: wigl ] §
02 F > : ks
- Vacuum relief curve i F
- 03 bar cracking pressure I .
0.4 1 ¢ . - X K23
E | I [ ' N %
= BSEREESSRY R SRL Y N bt o Lt r o g b gy gl gy R »?)
FLOW (I/min) T e wae
Symbols Standard Witn relief valve
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® Maximum flow rate 455 I/min ® Optional relief valve to safeguard against
® Breather Elements 10 or 40 micron excessive tank pressure to within 0.35 bar or
® Filter Strainer 30 mesh maintain tank vacuum to within 0.03 bar
® Maximum pressure drop 0.014 bar across ® Maximum working temperature for pressure
clean element relief valve: 80°C
® Suitable for use with mineral oil and diesel ® Optional locking tab available
fuel ® Supplied complete with mounting gaskets

® Plated steel components to resist corrosion

and self-tapping screws

. I

55.5

Strainer
30 mesh

114

Mounting face

73 PCD 57 dia. hole in tank

/
—— —/
88 dia. boss face, or spot face to 1§/ 6 fitting holes
(for pressure relief type only) 5.6 dia. equispaced

on PCD

ORDERING INFORMATION Specify part number as shown below

Description

| Standard breather/ularwit

Part number

Standard breather/filler with 40 micron breather element H00153-003
Pressure relief breatherifiller with 10 micron breather element HO0153-002
Pressure relief breather/filier with 40 micron breather element H00153-004
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Suction Strainers

Symbois Standard

With bypass valve



H

Specifications.

Media rating: 125 micron wire mesh.

The end caps, inner support cylinder and filter
media form a one-piece epoxy resin bonded
construction.

Temperature range: + 100°C to - 10°C.

The pressure drop across a clean element is
less than 0.015 bar at rated flow.

The direction of flow is from outside to inside.

Optional 0.14 bar relief valve in end cap.

Ordering Information.

Select a strainer in relation to the pump flow
rate.

Order the strainer by specifying the part number
shown in the table opposite.

Consult Parker for information regarding:
® Other media.

® NPT threads.

Installation Details.

Optional

Relet Vaive
) ——
Ly _-_ 7
[
S
SO 8. .
Part Number Cap- | rhread| A | B | ¢ | we
acity .
Standard | With Valve |y [ BSPF [mm | mm | mm | kg
il 5, oy’ 5.
H00714-003 — 25 4 | 60| 67 | a7.2] 011
- H00714-004| 25 34 | 78| 67 | 47.2{ 0.20
H00714-007 - 50 | 1 601335 | 47.2| 0.15
- H00714.008| 50 [ 1 7811335 | 47.2] 0.25
H00714-015 | H00714-016/ 95 | 1112 | 84 (141 | 70.1| 0.28
H00714-019 | H00714-020 115 | 112 | 8a|189 | 70.1| 0.30
H00714-023 | H00714-024| 140 | 2 841189 | 76.7| 0.29
H00714.027'| Ho0714-028| 180 | 2 84 (243 | 767|035
HO00714-031 | H00714-032| 225 | 2 84243 | 76.7| 037
H00714-035 | H00714-036| 350 | 2112 | 132|195 |[104.8] 061
H00714-039 | H00714-040| 500 | 3 1321259 |104.8] 0.76

Suction Strainer Pressure Drop/Flow Characteristics.

"Add 0.1kg for optional relief valve (where applicable)

0.015

||‘ HO00714 — 001

Qil at 30 centistokes

0.01

|

AERERIN

PRESSURE DROP (bar)

0.005

e o 0 4

FLOW (limin)




Rifetimento aibero chinarico sigia AC
Straignt shatt coge AC

-3 _ —t any
] | I
asprazione | | ™ @
. - ~
let sez b-b - mandata ()
CAE outlet
Riferimento atbero citindrico sigla AC
1 GAS Straight shaft code AC
b £
! L 38 115
13
—
o gzd
I
—= -3 g?
N S

) .€_L/ 55 8 9
=z 5 Al ang
. = ] |
aspirazione ) % ~ mandata (o
inlet 2 outlet )

sez a-a

Riferimento albero cilindrico sigla AC
Straight shatt code AC

! l
o
3
: 0
aspirazione ) T
intet 8 R mandata

outlet o

28



POMPE SINGOLE - SINGLE PUMPS
| |

e P [+ gmmin 3 [1500qe s o DIVERSDMG
=\ 73\ ‘
= ) | (\./ i ! Max cperatng BT Dtk -
em o | mesmn ar ! rosre ot P, | 'v-:.-numw L | M
[ | el 150Crpm Bar | 15Xrpm |f T
i 4 “Porle chndrate 74 cc 9 cc.,
| 20 220 260 _L 400 40 | 80 108cc. 135¢c..ruseitad albers
B : B o ey = m cindnca AC pud essere fornita
5] IR, O e s0lo su richiesta spacifica del
4.1 ] 220 260 cliente mentre, per tutte le aitre
51 220 260 ! 5000 4 86 Scrilji:gcr?dre. € di produzione
6.1 210 250 4000 44 88
7.6 210 250 4000 455 91
9.1 200 240 3800 47 Q4
Dl 11 | +7a 1 170 260 3200 49 | 98
! _I For7.4cc.9.1¢ce.. 108 cc.. 135
iDI13 1513 9.1 13.6 160 ©190 2600 51.5( 103 C.displacements, the straight AC
‘_. - drive shaft is only available if
‘D16 1516 108 | 16.2 140 170 2200 54 | 108 specifically requested by the client
1520 1520 | ‘135 202 130 160 1800 58 | 118 vhereas. for other displacements,
l it is standard production
750 ) Lim/min o | Pressonemox Pressone ™ | Veoctaman DIMENSIONI
TvoE cmi/g 1300 gin/min 15C0 giri/min. Bor {1500 gin/emin Ber gin/min. DIMENSIONS
|
ﬁf}\' @ Max. operating Max. peak .
s Ltres/min. at oressure at prassueat Mex, soeed L M d
emie 1500 rp m 1500rpo.m. Bar | 1800rp.m. Bear A2iluh
D S
. .
1026as |1s2cas| 13 | 20 220 260 00 |« | 80 |38 l0bee 1350 TS
ID3GAS | 183GAS | 20 3.1 220 260 6000 41 | 82 |3/8° ciindiica AC puo essere fornita
sclo su richiesta specifica del
1 D4GAS 154 GAS 2.7 a1 220 260 5000 42 | 84 |3/8° clente mentre, per tutte Ie aftre
ID5GAS | 155GAS | 34 5.1 220 260 5000 43 |86 |38 | 3:)’:3;?;9 € di produzione
I'D6GAS 1S6GAS 4.1 6.1 210 250 4000 44 | 88 | 172
|1D7GAS | 157GAS | s 76 210 250 000 [as55] o1 [y
'096As |1s9Gas | &1 | o4 200 240 3800 47 | 04 |12
D11 Gas hSHGAS 7.4 i 170 200 3200 49 | ¢8 |1/2" -~
"Fyr74cc.91cc..108 cc.. 13.5
"D 13 GAS | 1513 GAS Q.1 i 13.6 160 190 2600 51.5(103 | 1/2° [ole] disolccemems,fhesfroigthC
218GAs [1516GAs| "108 | 162 140 170 2200 | 54 | 108 |2 sdél'f?migﬁaezuzglagﬂgki'neeﬂ
D20 GAS | 1520 GAS | 135 202 130 160 18C0 r 38 | 116 | 172" whareas, for other displocements,
[ l ‘ it is standard production.
|
120 [ . rrjmin, o | Fessone max. P'Zfs'pi:fgfx Vaiocita max. DIMENSION
[Ades €G] 135C girifrmin lscOgm/rnlﬁ. Bar 1300 gin/muin. Bar[  S7/MiN BN
| |
@ ‘ @ e Max. operahng Mex. peak
! emi, | MIEsimin ar [T e ar presegt | Moxsoeea | | g
! 150C rp.m 150Crp.m. Bar | 15rpm, Bar wam,
D i S
- v Questo modelto pud so ortare
Da2kAa | 152RA 1.3 20 | 220 260 &000 40 | 80 carichi radiati. P Pe
: ; - Perle ciindrate 7.4 ce.. 9.1 ce.
D3 RA | 1S3RA i 20 3.1 220 260 6000 4] 82 If_;l__ar;:ﬂc._ I."!ﬁ.\ﬁccc..l_'uscifa d'rclbe;o
= clindrca puo essere fomita
D4RA | 1s4RA | 27 4.1 220 260 3000 42 | 84 solo su_fichiesta specifica del
- Clienle mentre, per tutte e altre
D 5RA | 1S5RA 34 5.1 220 260 5000 43 | Bs cjhrr:grare. & di produzions
. standord,
25 RA 1S&RA 4.1 , 6.1 j 210 250 4000 44 | 88 Que;to modello pud essere fornito
o anche con i fon di aspirasions &
D7 RA 1S7RA 51 ‘ 7.6 J 210 250 4000 455 | 91 rlncmdala filettati, come it madello
Gas
DoRs Tisoma | o [ oy T oy 210 e | ar o o
; X This model can withstand radial
DIIRA | is1iRA l 74 1 170 200 3200 a9 | 98 loads.
' ; "For7.4cc.9.1cc.108¢ce, 135
DI3RA | 1513RA ioo 13.6 180 190 2600 51.5|103 ! gc..d:splc:camems_me;rrmghmcr
. five shaft is only available |
OI5RA | 1516RA | 103 142 140 170 2200 54 | 108 f Soglﬁccllrwem;esgd%rhecue’m
wher2as, for other displacements.
D26RA I is2ora | i3 202 130 160 1300 58 | 116 J it is standard production
- - i This modei is also available wilh
; | ! | inlet and outlet pons threaded os

pet tha | Gas medel



LANTERNA O 200 PER M
FLANGE © 200 CONNEC
LANTERNE © 200 POUR
PUMPENTRAGER 200 O

OTORE ELETTRICO GRANDEZZA 80-90
T EL. MOTOR FRAME 80-90

MOTEUR ELECTRIQUE TAILLE 80-90
FUR EL. MOTOR 80-90 BAUGROBE

Anells di riduziane
Adapler ring
Bague ds reduction
Aeduzierring

B 65 KB

o

8 66 W1

f 200

Hydr-App riferimenti
Hydr-App references
Hydr-App références

DIMENSIONS FLANGE
FLANGE DIMENSIONS
DIMENSIONS DES LANTERNES
ABMESSUNGEN DER PUMPENTRAEGER

Biwntl
Elastici HE
Flenible
Couplings HE

Accouplements

Hydr-App Beziehungen i i
GRS " :'Igh PM“';":“'; Elastiques HE
odel-cade art Number Drehelastische
Sigle Matricule Kupplungen HE
Pumps E Molor | Bestellzeichen | Bestellnummer | D1 | L1 | L2 | L3 F1
05 HES
HL4L 30202700 | 22 255| 66
TOs5 HE22
1 HLSL 30202800 |25.4(52,4(263| 72 | M6 HE6
1Cc RS HE7
™ 80 HES
ZB1 HLB3L 30203000 | 32 | 40 10,4 | 40 | M8 HE103
M1 HL5LCC 15040002 (25,4 52,4 26,3| 72 HEB
(| 1C M6 HE7
HL6LCC 15040003 | 30 | 56 (245 73
()| 1M HEB
(*) LANTERNE CON ANELLO DI RIDUZIONE
{*} FLANGE WITH ADAPTER RING
{*) LANTERNE AVEC BAGUE DE REDUCTION
{*) PUMPENTRAGER MIT REDUZIERRING
OIMENSIONI FLANGE L
o FLANGE DIMENSIONS Eiupii
Hydr-App riferimenti DIMENSIONS DES LANTERNES Elastici KE
Hydr-App reterences ABMESSUNGEN DER PUMPENTRAEGER . Flexible
Hydr-App réidrences N ¢ I, HE
: - - t
Rydr-App Beziehungen \ :Ifh Mtl;n:nlx Eﬁ::,"l:u’g':;
‘ F"“ Part _umber Drehelastische
Sigle Matricule Kupplungen HE
Pumps E Moler | Bestelizeichen | Bestellnummer | D1 | L1 | L2 | L3 | F1
1 HL5L 30202800 [25,4 |52.4 263 72 HE41
1Cc M6 HE42
HLBL 30202800 | 30 | 56 |245] 73 ————
bl HE43
zB1 90 | ruBsL | 30203000 | 32 | 40 |10.4] 40 | M3 HE122
1 HLSLCC 15040002 [25.4 (52,4 (263 72 HE41
1] 1¢c M6 HE42
HL6LCC 15040003 | 30 | 56 245 73 — i
)| 1M HE43

(") LANTERNE CON ANELLO DI RIDUZIONE

{") FLANGE WITH ADAPTER RING

(")} LANTEANE AVEC BAGUE DE REDUCTION
(") PUMPENTRAGER MiT REDUZIERRING




Giunti elasti

Series HE flexible couplings for gear pump and el. motor according to UNEL/IEC norm

Accoupl. élas. serie HE pour pompes a4 éngrenages et moteurs électriques selon normes UNEL/IEC
«HE» Drehelastische Kupplungen fiir Zahnradpumpen und E. Motoren nach UNEL/IEC Normen

Late motere [nserte slastics Late pomps Lonicitd 18
__Gr. _.1 L_0'5__ !_Kgm i Flaxidle insart Side pump Taper 1 8
- = = Elament dlastique Catd pampe Cemcue 1:3
__GLE__ &5;1_Kgm Elastizches Druckeloment Pumpensata Kegel 18

\

Gr. 3 0.5 — 1,5 Kgm N
— = A €3
Gr. 3,5 0.5 - 1,5 Kgm i ) [ *"‘
e ddrr e Pl
Gr. 4 1—-2 Kgm i '
Coppie di serraggio per semigiunti elastici —_ o~ j . - . *‘7_3
Tightening torque = S, ) T d ‘
Coupies de serrage ‘ | H
Verschraubungsmoment 7 IS SN ! i
i i Y Sap olosl
1 ‘ L3 Ll__
i 5
|'I / Ll =12 +13+15 |
———
f
/
‘..‘TI‘—"-
{ Fare cilindrico Conicita 1:5
1 2] Paraitel hois 8 Taper 1:5
N Trou cylindrique Canicité 1.5
Iylindrische Bohruag Kegei 1:5
3 | =
s N H
! T == l "—]
T AW |
r v
L)
Giunte Semigiunty Inte malery Inzarte wlastica Semigiants 151y pomga
Hydr-Agp Caupling Side moler caugling Flexible insert Sige pump ball cougling
Ritarimant Accauglement Deini-accauplemant céld matour Elémant dlastique Demi-accauplamant c1é gampe
Aeferencer Nupplung Matarseite Nupplung Elastizcher dryciempn) Fumpenseite Kupplung
Rifdresces Sigla Matricala Matricals Matricola Matricsla
BLSOOI | pgeicate | part aember Part number Part number Pari sumbir
Sige Matricate Matricale Matricals Matricale
Fump |E Motsr| Bestuil Bestall D1 | L1 | Bastsiivumaer | DZ | D3 | L2 C1 | €2 | Restelloummer | L3 Esstallnammer | D4 D5 Ls | LS | c3 | ca
113 HET 10200001 &5 31305300 20 6 w |l sas) 3 4
0§ HE21 10200019 31305400 7 " |48
| H 6 312034 7 8 51155 24 | 57
A £ 10200002 14 21 5ia03200 23 | M 285" 5 (161 39200100 | 1g SO0 0 20 [l ’55! 24 |5
It 71 HE3 10200003 815 31305200 5 12 6| 15 3 1.6
IN HE4 10200004 = 31305100 1187] 18 8.4
TR ]
(4] HEID1 10200044 31305000 T80 15| 12 [165] 2 |57
1 HESS 10200091 31301800 32
63 |745( 51323400 | 44 | 14 |335] 5 16,1 | 33200400 189 ———— 35 [1430] 18 2 — 9,
a HESS 10200082 ; 31302200 | >0 |'4%0 2|22 e
03 HES 10200005 é 31305300 3 5 0 [195] 2 4
103 HE22 10200020 31305400 7 i 46
H 1 7 13031 3 1
I £5 oz00006 | . | 78 3130300 | 35 [ 19 (455 | 6 [208] ss200300 | 1g [_3030100 750 ] 18 | 185[165] 24 | 57
Ic HET 10200007 175 31305200 28 12 8 1a 3 18
L HEB 10200008 7 31305100 11.87] 1:8 5.4
28 HE103 10200045 31305000 760 15| 12 65| 2 | 57
! a0 HE4S 10200041 31301700 759 1:8 | 24| 57
e HE&4 10200040 86,5 1302300 30 12 15| 23 3 76
L] HE4D 10200036 31301800 11,60 a5
1 HE45 10200042 31307800 1:8 32
63 31302600 7 18 1445 6 (217 35200400 19 14,30 —— 87
18 HE4? 102000423 855 31302200 36 2| 22 4
I HE120 10200058 . 31302000 12,50 1:5 3 9.5
ica HE49 10200085 86,3 31305800 30 | 10 16| 23 6.6
Fin | HESD 10200086 855 31305900 3 | 15 2 I a2 4 9.8
I HE41 16200037 31301700 7158| 18 24 | 57
L] HE42 11200038 i ; 31302300 v 1] 11 - 15
M § ! b
m HE122 ! 10200057 I 3J02400 TEO | 15 ] 12 2 ;i
[ 7
| HE11 10200009 31301700 75918 24 | 5
It HEIZ 10200010 865 31302200 |2 16 3 7
In %0 HE13 10200011 31301900 11,80 8,5
1 HE14 10200012 31301800 18 32
P 31301500 4| 24 |uas5)| 8 |272 39200400 13 1430 ———1 9.7
Hi HE1S 10200013 « 835 31302200 3% 2|2] 4
IF? HE108 10200045 11302000 12,38) 15 3 |96
Ll M =2
ich HEST 10200053 86.5 31305800 3| 10 6| 23 58
T -
e HES8 10200094 855 31305900 % | 16 22 | 22| 4 |9s
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Ermeto Origina S F3

SR

3 RHD - Vélvulas antirretorno

Y Union tubo-tubo

,S—J Y So
f ."'___ ==
8 |= !
1
Ly
Peso x 100 pcs
o ext. DN Lw Refe- A.inoxi-
Sene tubo S, S, S, 5 I, Tamano mm rencia Acero Latén dabie
L 6 17 14 17 58 29 4 315 RHD 6-PL 6.8 (7.2 6.8
ligera 8 19 17 19 59 30 6 55 RHD 8-PL 87 9.2) 8,7
PB 250 10 22 19 24 69.5 40,5 8 75 R_HD 10-PL 14,4 (15,2 144
BT R I TR T O , 232 2085
15 27 27 32 775 475 12 115 RHD 15-PL 279 (29.9) 27,9
PB 160 18 36 32 36 835 515 16 14 RHD 18-PL 417 (44,1) 417
22 41 36 46 93,5 61,5 20 18 RHD 22-PL 63,5 (67,1) 63,5
PB 100 28 50 41 55 102,5 69,5 25 23 RHD 28-PL 930 (98,3) 93,0
35 60 50 60 1175 745 32 .29 RHD 35-PL 1337 (141.3) (133,7) G
42 65 60 70 119 74 32 29 RHD 42-PL 2007 (212.1) (200,7)
) S 6 19 17 19 63,5 34,5 3 35 RHD 6-PS 10,5 (11,1 10,5
f. pesada 8 19 19 19 63,5 345 4 315 RHD 8-PS 117 (12,3) 11,7
o PB 400 10 22 22 24 725 40,5 6 55 RHD 10-PS 18,5 (19,6) 18,5
12 24 24 27 74,5 425 8 75 RHD 12-PS 220 (23,3) 22,0
14 27 27 32 825 47,5 10 95 RHD 14-pPS 31,7)  (335) (31,7)
16 32 30 36 86,5 50,5 12 115 RHD 16-PS 425 (44,9 425
20 41 36 46 97,5 545 16 15 RHD 20-PS 724 (76,9) 724
PB 250 25 46 46 50 106,5 585 20 19 RHD 25-PS 1085 (114,7) 108,5 I
30 60 50 60 122,5 69,5 25 24 RHD 30-PS 1560 (164,9) (156,0)
38 65 60 70 136,5 755 32 29 RHD 38-PS 2328 (246,1) (2328
Las cotas dadas son aproximadas y con las tuercas apretadas. Las referencias son de piezas en acero y montadas. Si se
Los antirretornos con presion de apertura diferente a 1 bar se desean en otros materiales anada a la referencia el sufijo
suministran bajo pedido. "/MS" para laton o "/71” para acero inoxidable.
Las piezas que no son estandar se indican con el peso k
La gama de temperatura sin reduccion de presion para las entre paréntesis.

valvulas antirretorno con junta en NBR (buna N -estandar)
es de ~-35a +100°C y de -25 a +120°C con junta en FPM

(viton -bajo pedido). Vea en ia pagina 5 las temperaluras y
reducciones de presion para valvulas antirretorno en latén
y en acero inoxidable.
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i **Series RM2

Engineering Performance Data

] Mounting NFPA D03,
| Pattern CETOP 3, NG &
DIN 24340-A6

Mounting ISO 4401-AB-03-4-A
Interface CETOP R35H 4.2-4-03

E NFPA D03

i .

! ARy 345 Bar (5000 PS|)
Pressure g

! Minimum 3.78 LPM (1 GPM)

! Flow ’

Maximum

Flow 53 LPM (14 GPM)

Minimum
Pressure Setting

See Pressure Adjustment
Chart

Pressure Adjustment Range

1 Code ' Pressure Range

07 | 10t0 70 Bar (150 - 1000 PS))
1010 175 Bar (150 - 2500 PS))
257 =410 ‘?‘:’f‘:f:?f:'Q"ag_{L‘!-_:ct.ia'nn-m

1]

35 | 1010345 Bar (150 - 5000 PSI)

Performance Curves

PSI Bar
290120

n
—
[e0]

PRESSURE DIFFERENTIAL
H
(&3]

Schematic Symbols

Directional valve Side

Subplate Side

Installation Data

See the Installation Information section of this
catalog for specific recommendations pertaining to
System cleanliness, fluids, seals and other important
factors relative to the Proper nstallation and use of
these products.

LPM
GPM 26 53 79 10.6
FLOW
s _Parker Hannifin Corporation

Hydraulic Valve Division o

Elyria, Ohio“44035 =7 *7+x
‘-;.'Q;‘.&{".iiﬁ;_ BT SR R
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B Pressure R es A
Technical Information = * ~ 77 itz Series RM2 -
Dimensions
} “Inch equivalents for miimeter dimensions are shown in ()" 41.4 (163)
{ @ Low Pressure
' 348(1.37)

T
[ AQ{?}B
& 4o

Top View

88.0

@ Hrgh Pressure

t Adjustment Travel

6.6 (.26)

(3.48)

45.2 (1.78)
Needed for
key removal

(= —

Elyria, Oric 44035 l

262 _ _|

(1.31)

3.2
(-13) 35 232

(14)

Side View

_(b, P—d)—(i)—
eX
7.0 =
45.0 (:28) A 8
(1.77) @
J %’)- 3 {r{)— —
4.
(-35)
128.0 42.3
(5.04) (1.67)
170.3 (6.70) @ Max. Pressure
177.0 (6.97) @ Low Pressure

Bottom Viéw

PN
{ 2l
e

THIRD-ANGLE
PROJECTION

Parker Hannifin Corporation -
Hydraulic Valve Division
Elyria, Ohi_q/‘_4_403.5 CEwn U

r g e, “’"l
’g-gl..;ﬁ A
St

s,
; o
'l'z 3




kPreééu'fe Réllef Valves

" Series RM2
|‘ Pressure Relief Valves
r—
R M 2 PT |
L J
Pressure Manapak Size Control Port Pressure Adjustment Seals Design
Relief Valve Sandwich Range Series
Valves
{Not required
for ordering)
Code I Size Code Type—|
2 D03, NG 6, Omit NimleJ
CETOP 3 :
v VIIDL{

Code l Port
PT J PtoT
Code Description
S Slotted Screw with Jam Nut
L Knob with Key Lock
K Knob
Code Pressure Range ]

07 | 10to 70 Bar (150 - 1000 PSI)

17 | 1010 175 Bar (150 - 2500 PSI)
25 | 1010 250 Bar (150 - 3500 PSI)
35 | 10to 345 Bar (150 - 5000 PSI)

Mounting Bolt Kits

UNC Bolt Kits for use with D1V

Directional Controt Valves & Manapaks UNC Bolt Kits for use with D1V-70 Design
(D1VW-70 Design, Solenoid Operated & Explosion Proof Valves & Manapaks
D1V*-60 Design, Non-Solenoid Operated)

Number of Manapaks @ 1.58" (40 mm) thickness Number of Manapaks @ 1.58" (40 mm) thickness
1 2 3 4 1 2 3 4
BK243 | BK225 | BK244 | BK245 BK100 | BK101 BK102 | BK1(3

\_2.88" 5.38" 6.00" 7.50" | 3.50" 5.12" 6.75" 8.25"
Note: All bolts are SAE Grade 8, 10-24 UNC-2A Note: All bolts are SAE Grade 8, 10-24 UNC—2A

thread. Torque to 50 in. Ibs. (5.6 N.m.) thread. Torque to 50 in. Ibs. (5.6 N'm }




SIEMENS

Nueva serie de motores eléctricos 1LA2

La revolucidn de I« ~rectaciones
Desde el tamano 63 al 200

Gama 1994-95



Motores de la serie 1LA2
Amplitud de gama

(tam. constructivo 63 al 200, hasta 50 CV)

Motores en ejecucion bésica,
proteccion I1P559, aislamiento clase F

Potencia| Tamano | Tipo Potencia | Tarnaio | Tipo
nominal nominal
kv kw

3000 rpm - 2 polos

1000 rpm - 6 polos

0.18 63 1LA2 060-2AA.. 009 63 1LA2 063-6AB..
0.25 63 1LA2 063-2AA.. 0,18 7 1LA2 070-6AB..
0,37 7 1LA2 070-2AA.. 025 1LA2 073-6AB..
055 1LA2 073-2AA.. 037 80 1LA2 080-6A8..
0.75 80 1LA2 080-2AA.. 0,55 1LA2 083-6AA ..
11 1LA2 083-2AA.. 07 908 1LA2 090-6AA..
1.5 90S 1LA2 090-2AA.. 1,1 90L 1LA2 096-6AA..
2.2 90L 1LA2 096-2AA.. 15 100L 1LA2 106-6AA..
3 100L 1LA2 106-2AA.. 2.2 112M 1LA2 113-6AA..
4 112M 1LA2 113-2AA.. 3 1325 1LAZ 130-6AA..
5.5 1328 1LA2 130-2AA.. 4 132M 1LA2 133-6AA..
75 1225 1LA2 131-2AA.. 5§ 1321 1LAZ 134-6AA..
1 160M 1LA2 163-2AB.. 75 160M 1LA2 163-6AA..
15 160M 1LA2 164-2AB.. 1] 160L 1LA2 166-6AA..

185 160L 1LA2 166-2AA.. 15 180L 1LA2 186-6AA..
22 180M 1LA2 183-2AA.. 185 200L 1LA2 206-6AA..
30 200L 1LA2 206-2AA.. 22 200L 1LAZ 207-6AA..
37 200L 1LAZ 207-2AA.,

1500 rpm - 4 polos

700 rpm - 8 polos

D12 63 1LA2 060-4AA.. 0.08 71 ] 1LA2 070-8AB..
0,18 1LA2 063-4AA.. 0,12 1LA2 073-8AB..
0,25 Al 1LA2 070-4AA.. 0.18 80 1LA2 080-8AB..
0,37 1LA2 073-4AA.. 0.25 1LA2 083-8AB..
0,55 80 1LA2 080-4AA.. 0.37 90S TLA2 090-8AB..
0.75 1LA2 083-4AA.. 0.55 90 L 1LA2 096-8AB..
1LA2 090-4AA.. 0.75 100 L 1LA2 106-8AB..
1.1 100 L 1LA2 107-8AB..
2.2 100L 1LA2 106-4AA.. 1.5 112 M 1LA2 113-8AB..
<] 100L 1LA2 107-4AA.. 2,2 1328 1LA2 130-8AB..
4 112M 1LA2 113-4AA.. 3 132 M 1LA2 133-8AB..
515 1328 TLA2 130-4AA.. 4 160 M 1LA2 163-8AB..
7.5 132M 1LAZ 133-4AA.. 515 160 M 1LA2 164-8AB..
11 160M 1LA2 163-4AA.. 7.5 160 L 1LA2 166-8AB..
15 160L 1LA2 166-4AA.. 11 180 L 1LA2 186-BAB..
185 180M 1LA2 183-4AA.. 15 200 M 1LA2 207-8AB..
22 180L 1LA2 186-4AA..
30 200L 1LA2 207-4AA..

Caracteristicas principales

Caracteristicas Técnicas

Proteccién IP559
Aislamiento clase F

Eurovoltaje multitensién
220-230V
380-400V £ 10%
660-690 V

Placa de caracteristicas bifre-
cuencia

Caja de bornas superior en
aluminio

Incluye prensa estopas hasta
tamano 100

Hasta tamano 100 carcasa en
aluminio y caja de bornas
superior

Tamanos 112-132 carcasa en
fundicién y caja de bornas
lateral

Tamafo 160-200, carcasa en
fundicion y caja de bornas
superior

Platos brida y platos soporte
en fundicion en toda la gama

Pintura anticorrosiva base
resina alcidica color
RAL 7016 - gris antracita

Proteccién ventilador en
chapa galvanizada

Ventifador en aluminio a partir
del tamanio 160

Desarrollada especialmente
para fabricantes de maquinaria

Ventajas para el cliente

NV ayor proteccién

V ayor durabilidad

Motor mas versatil

Velido para exportacion

Ventajas adicionaies

Eficacia
Rcbustez

Robustez
Durabilidad
Tre nsmisiones fiables

Respetuosa con el medio

amr biente; sin componentes
contaminantes

Resistentes a impactos,
corrosion y abrasiéon

Apoyando a la industria

Motor para proyecto europeo | Euromotor

Complemento del tipo :
Tipo de motor Penultima posicion: Utuma posicion: 3

Cira caracteristica Ciira caracteristica

de la tension de la forma constructiva

50 Hz 60 Hz M B3 Con suplemento de precio

MBS IMB14 IMB14 IMV1 MB35 iIMB34 (MB34
230 VA /400 VA 460 VY  460\A con con con con con
400 VY GO0 VY brida brida tejadillo brida brida
pequensa  grarge pequefia  grande

1LA2 060 a 1LA2 113 1 G 1 5 2 3 4 6 7 9t2C
1LA2 130 a 1LA2 207 1 [5} 1 0 - 4 6 - _




Dimensiones

Tamano 63 hasta 100 L

Forma IM B3. IM B6. IM B7,
M B8. IM V5. IM V6

¥.ld1

1FI ) __jv
! t

Tamario 112 M hasta 132 M

Forma IM B3, IM B6, IM B7,
IM B8, IM V5, IM V6

Forma IM B5. 14 V1, IM V3

Forma M B

14, M V18, IM V19

Forma IM B5, IM V1, IM V3
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Forma IM B14, IM V18, IM V19

TamMarG|  TIPo FORMA (M 83 FORMA IM B5 FORMA IMB 12A FORMA IMB 148
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Tamano 160L hasta 200M

Forma IMB3, IMB6, IMB7, IMB8 IMV5, IMV6

IMBS, IMV1, IMV3

s —
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Dimensiones formas constructivas IMB3, IMBS, IMBT, IMBS, IMVS sin tejadilio, IMVE.
Tamefio Tipo N'de DIN/IEC a a b c e f 9 gt h k k1l n P q r t2 s s3 v o wl w2 w2 x1 x3 d db6 | 1 u
polos
160M 1LA2153 2a8 0 - 254 2 254 34 34 160 618 742 63 399 %35 91515 Pg29 353 10B 206 - 75 161 455 42 M6 110 45 12
LA2164 2y8
0L 1LAZ186 2a8 210 254 254 22 298 314 324 - 160 662 786 63 399 9.5 91515 Pg29 353 108 248 204 75 161 455 42 M15 e 45 12
180M  1LA2183 4 24 - 279 2 285 342 364 - 180 672 79 66 443 - 14 99 15 Pg29398 121 214 - 75 1719 535 48 MI16 110 55 14
A2183 2 M - 218 2 3B M2 34 180 70 834 65 449 - 104 93 15 Pg29 338 121 252 - 75 179 535
180L 1LA2186 488 279 219 2 323 342 364 180 0 834 66 449 - 104 99 15 Pg29398 121 252 214 75 179 S35 48 MI6 110 515 14
2001 1A2206 2y6 05 - 318 2B 385 392 44 - 200 J77 %03 B0 506 - 123 109 19 Pg36 448 133 45 - 90 188 50 S5 M20 110 588 16
1LA2207 2a8
Di formas MBS, IMV1 sin tejadilio, IMV3,
Tamafo Tipo N°de DIN/IEC a1 bl ct et f1 s1 s2 21 g gt k kt & ml pt r r2 ot p3 q s3 x x1 x3 y d 46 1 1 u
polos  Tamado
160M iLA21683 2aB8 A350 350 250 13 30 5 - 19 4 34 - 618 742 678 B 233 ST 92 154 432 - Pg29 75 181 193 & M6 10 45 12
1LAZ164 2y8
160L  1LA2166 2a8 330 230 13 300 5 - 19 4 R .- 662 786 72 R |/ 9T ¢ 154 432 - Pg2s 15 161 - 183 42 MI16 110 45 12
180M  1LA2183 4 A350 350 250 13 300 S 19 4 34 - 672 7% 737 32 263 10499 175 468 - Pg29 75 178 - 218 48 Mi6 10 515 14
1LA2183 2 30 250 13 300 5 - 19 4 34 - 70 &4 775 32 269 104 98 175 468 - Pg28 75 173 - 218 48 MIE 10 515 14
180L 1LA2185 428 3B 250 13 300 5 - 19 4 34 - 710 B4 IS 32 269 104 99 175 468 - Pg29 75 179 - 218 48 MI16 10 SIS 14
2000 1LA2206 2y6 A400 400 300 15 30 5 W4 44 - 777 N3 87 I 306 129109 183 511 - Pg36 90 158 - g 5 M20 110 588 1
WA2207 288
Siemens, S.A. Dpto. ASI 1
Ronda de Europa, 5
28760 Tres Cantos (Madrid)
Tel: (91) 803 12 00
Fax: (91) 803 43 65
Siemens, S A. ASI'1 2069 151094

Sede Central - Apartado 155 - 28080 MADRID

HELSIIHA AN I% & b N

-



BIOCS, S. L.

-L Estudio, disefio y fabricacion de componentes para sistemas hidraulicos
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MATERIAL GG25
PRESION MAXIMA 300bars
DE 1 a 10 ESTACIONES

REF. NeVAL.PESO KG.

03-01 1 3.4 L= 90 MM

03-02 2 5.4 140

03-03 3 7.3 190 415}_ E :}.
03-04 4 9.3 2

03-06 6  13.2 340

03-07 7 15.1 3390 Blogque CETOP 3 DIN 24340 (NG6)

03-08 8 17.1 440 PyT Pasantes a G1/2" AyB salida por 1la
03-09 9 19.0 490 cara lateral a 6G3/8" .

03-10 10 21.0 540




Technical Information

R : PR . . N v'rz’uﬁiw
Solenoid Operated, Directional Control .\{alves-,;,}-,-;'

Series D1VW

Specifications

{Momtmg Pattem—‘ NFPA DO3, CETOP 3; NG 6

Maximum
Pressure

Tank Line:
103 Bar (1500 PS)) -
Standard with D1VW***F
207 Bar (3000 PSI) -
Standard with D1VW
Optional with D1VW ***F
13.8 Bar (200 PSI) with monitor
switch (10 option)

Operating: 345 Bar (5000 PSI)
@ C.S.A. rating 276 Bar (4000 PSI)

Maximum Flow

See Quick Reference Data Chart

D1V Solenoid Electrical Characteristics * —|
“Coae” | Vomun | "aRush | Holding |y
v 120/60 2.00 0.49 25
110/50 210 0.58 27
T 240/60 1.00 0.26 25
220/50 1.05 0.31 27
R 24/60 10.50 2.70 27
L 6 VDC — 5.00 30
K 12 VDC _— 2.50 30
J 24VDC| _ 1.25 30
D 120 VDC —_— 0.25 30
4 250 VvDC 0.12 30

D1V***F Solenoid Electrical Characteristics *

Response Time

Nominal response time (milliseconds)
at 345 Bar (5000 PSl)is 32 /M (8.5 GPM).

Solenoid Type Pull-In J Drop-Out
AC 13 | 20
DC 32 | 0 |
Solenoid Ratings
Insulation Class F
Allowable Deviation
from rated voltage ~10% +15%

Wet Armature Type

@ C.S.A. file LR60407

Explosion Proof Soleroid Ratings

Nominal

in Rush

Holding

Watts

Solenoid

Code Volts/Hz Amps Amps
| 120/60 1.90 0.42 21
YF | 11050 2.00 0.50 23
- 240/60 0.95 0.22 21
220/50 1.00 0.26 23
LF 6 VDC = 4.00 24
KF 12 VDC —_ 2.00 24
JF 24 VDC — 1.00 24
DF 120 VDC — 0.20 24
ZF 250 VDC — 0.10 24

U.L (EU)

M.S.H.A. (EM)

Class i, Div. 1 &z, Groups C & D
Class 1], Div. 1 & 2, Groups E, F & G.
As defined by the N.E.C.

Complies with 30 CFR, Part 18.

CENELEC (ED) Complies with BASEEFA requirements
for BS5501: Parts 1 and 5 Ex'd
CENELEC EN50 - D18, Group 11 B

Electrical Specifications* I=D, EM and EU

“Based on nominal voltage @ 22°C (72°F).

Solenoid Nominal | In Rush Holding Watts
Code Volts/Hz Amps Amps
Q 100/60 2.60 0.70 27
Y 120/60 2.20 0.58 27
T 240/60 1.10 0.29 27
R 24/60 11.10 2.90 27
L 6 VDC = 5.50 33
K 12VDC — 2.75 33
Y 24 VDC —_ 1.38 33
D 120 VvDC - 0.28 a3
[ Z 250 vDC — 0.13 33

Hydraulic Valve Division .
Elyria, Ohio 44035

R R SRR

0 ion & Contrl




"~ Dimensions .. ..

Solenoid Operated, Directional Control Val

oy

ves
Series D1VW:

Conduit Box, A.C. Solenoid, Double

Inch equivalents for millimeter dimensions are shown in (**)

=

46.0
(1.81)

116.6
4.
(4.59) 58.4
(2.30)
— fomen]

21.5-22.0 (.846-.866)
from bottom of body
c’bore to bottom of valve

@

THIRD-ANGLE
PROJECTION

496
(1.95)

94.9
‘ (3.74) ————
(2.60) 50,0
A.C. SOLENOID A.C. SOLENOID (1.97) S = -
239
— @ — (34)
1 w [
105.4 3.0
(4.15) (.12)
23.0
210.8 (.91)
(8.30) — (‘:_%?] —
Conduit Box, A.C. Solenoid, Single
116.6
(4.59)
58.4
* (2.30)
e =
[ 1] [T 1]
]
* Minimum clearance for coil removal
— A.C.43.4 (1.71)
\‘\ | | ]
A.C. SOLENOID ]
S ®
ay
105.4 465
(4.15) (1.83)
1519
(5.98)
-« - Hydraulic Valve Division -
.. ;5. _: Elyria, Ohio 44035 .9 ) Motion & Control
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ISR ~ Solenoid Ope
Dimensions Series D1VW
Inch equivalents for milhimeter dimensions are shown in (")
Conduit Box, D.C. Solenoid, Double
7

|

g'\\

——L“ g0 PAGIENE
. 1
J
116.6 — 496 :
(4.59) 58 4 (1.95) |
(2.30)
p— = — ¥ e |
|1 [ [ ]
i
|| 94.9
! (3.74)
. — 6.0
| (2.60)
D.C. SOLENOID D.C. SOLENOID S
—[ — 239
(54)
120.4 i 120.4 A
(4.74) | (4.74) 23.0 (12)
240.8 (.91
(9.48) L (‘1*53?)__
Conduit Box, D.C. Solenoid, Single
116.6
(4.59)
230
— ’— * (a1
f e | o
l’ r ] [ , [ _[ * Minimum clearance for coil removal
: —D.C.57.2(2.25)
\\ 1
0.C. SOLENOID ]
® B
" w
120.4 465
(4.74) (1.83)
166.9
(6.57)
Hydraulic Valve Division
Elyria, Ohio 44035 10
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_ Solenond Operated Dlrectlonal Control Valves
Dimensions . SN . Series D1VW

Inch equivalents for millimeter dimensions are shown in (**)

Hirschmann, A.C. Solenoid, Double

46.0 THIRD-ANGLE
(1.81) PROJECTION
46.0
| 92.2 4 (1.81)
(3.63) !

WLl o La ‘! I H
_—-—-'-"'-_-_. B ‘ -
A.C. SOLENOID 1 A.C. SOLENOID ﬂ
. -
—
e

Hirschmann, A.C. Solenoid, Single

| -
-
519
A.C. SOLENOID [:‘ (2.04)
== Gl
™
105.4 46.5
(4.15) : (1.83)
151.9
(5.98)

T

Hydraullc Valve Dlvismn

Ce dsnne S A T AR ';el'iiﬂiMMOﬁon & Control
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B SolenotdOperated Dnrectlonal C ontrol Valves '

s 4 . " -»,‘:a 3
Dimensions Series D1VW

Inch equivalents for millimeter dimensions are shown in (*)

Hirschmann, D.C. Solenoid, Double

—U 46.0 ﬁ@ —]
(1.81)
THIRD-ANGLE
M [ PROJECTION
1
45.0
(1.81
88.9 .
| (3.50) 22.0
| N 1 1
El’ L L H:Ii] -'-ﬁ J—Iﬂ
S
— =
J | (2.97)
B5.6 575
D.C. SOLENOID [éa D.C. SOLENOID 3.37) | (2.27) A
[ ® 2
23.9
240.8 (.94)
(9.48)

Hirschmann, D.C. Solenoid, Single

~ oy [:
| 519
] D.C. SOLENOID o (2.04)
— ®
1]
120.4 465
(4.74) (1.83)
166.9
(6.57)

Hydraulic Valve Division - i At cJE : | e T
Elyria, Ohio 44035 . AaE 12 Motion & Control
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e A_'Solencud Operated Dlrectlonal Control Valves
o Dimensions™ T T SR E 0 e . Series D1VW

Inch equivalents for millimeter dimensions are shown in ")

Explosion Proof, Double Solenoid

U.L,, C.S.A. and M.S.H.A. Approved

‘m@ P &

THIRD-ANGLE
PROJECTION

303.8
(11.96)

151.9
(5.98)
. 158.8 38.1 %
‘ (6.25) (1.50)
% N [%
e
S

- |

113.0
35 UL/CSA M.SHA. ()
®
L
CENELAC, Single Solenoid
69.9
r— (2. 75)ﬂ
]
— g
31.7 I
(5.18) |
)
162.4 ]
(6.39) @%
3730 208.9 .
(0287) (8.23) PROVECTION,

g Hydraulic Valve Dlvislon
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“Solenoid Operated, Direct

B

trol Valves 777
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Series D1VW ..

Accessories -

Inch equivalents for milimeter dimensions are shown in (")

Conduit Box (option C) Signal Lights

Interface —  152.4 ¢cm (6.0 in.) lead wires, 18 awg. —  LED Interface
— NEMA 4 rated
—  Waterproof

Manaplug (option 6, 630)

Interface —  Brad Harrison Plug ' ks
~—  3-Pin for Single Solenoid VL
— 5-Pin for Double Solenoid

C :I_ =] [LF’ N —
; , i @f Monitor Switch
-—— g —-— This feature provides for electrical confirmation
’ Fxgﬂ @ @ of the spool shift. This can be used in safety
| ; circuits, to assure proper sequencing, etc.
|
" 3-pin = 5-Pin Switch Data
Manaplug Manapiug

Inductive switch requiring +18—42 volt input.
Outputs A & B are opposite; one at “0” voltage,
the other at input voltage. During switching A
and B outputs reverse.

[ 1
Dual Spade Lug (option S, DC only) 2 o =j )
Interface —  SAE 1 B-0.25 Switch
Automotive—type Spade a2 volis o

® [2)

= ®) ©o,E—3

— = ;@@— = J I o i

I 78.2
67.0
® |

1054 1252
(4.15) {4.93)
e = ] 230.7
) (9.08)

|
D.C. SOLENOID é D C. SOLENOID
|

Hydraulic Valve Division
Elyria, Ohio 44035 o
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- Solenoid Operated, Directional Control Valves
Ordering Information e _ - : Series D1VW
. . l_ ==_oy
DH“’W’WLH | | Béuf |
J | T T I I
Directional Basic Actuator  Spool Style Seal Solenoid  Solenoid Solencid  Variations Design
Control Valve Valve Compound Voltage Conneclion Modif. Series
[ Naote: not required
NFPA D03 I Wel armaiure_i when ordering
CETOP3 | solenoid |
Code | Symbol Code| Symbur—| Code Type" Code Description
1 Eﬁ@ " N_| Niiie f Onit | Standard valve
PT PT 4 Viton 4 CSA Approval
4.8 Ad 5 Signal lights
2 | XHE)| | XIEH o
L . 1{_ 6 Manaplug sgl. sol. 3; dbl. sol. 5
A B AB 10t | Manitor switch
3 m 14 EE{[{E FJ 30 | Manaplug sgl. sal. 5 pin
PT PT
A8 ) t BandH style only.
Valve is derated with this option.
4 M.E:[ﬂ] 15 1 gii |,'.| Code [ Description ' ‘ " e
o £ Omit | No solenoids Code | Description
5 16 | i -
I8 A# | 24150 VAC D# | Explosion Praof - CENELEC
P ; B" L D 120VDC F # | Low wattage coil
A A
6 mml“ 20° m J 24 VDC H | High pressure tube (210 Bar)
PT PT K 12VDC M+ | Explosion Proof - M S.H.A.
A A8
7 E 21 | ;I L 6VDC P__ | Extended manual override
MET }"‘4" Q# 100/50 VAC Ux | Explosion Proof - UL & CSA

. 22 H@E R# | 24/60 vac % Explosion Proof coils are 60 Hz @ std.
- voltage and are available with high performance
8, g Iﬂﬁm i T 240/60 - 220/50 VAC D1VW only. Dual rating std. not available.
re 30 A8 Y 120/60 - 110/50 VAC
[ m - oc % For standard performance D1, designate F
PT 250V in the solenoid modification field.
* B & 20 spool have closed crossover # High Performance Only Example: 211!\2,?\.1 g:tl:lgfggow;iltz s:;ﬁsm:wd
9430 spool have open crossover 1500 PSI tank—line rated tubes
Eor high performance D1, arder without F
Code Description designation in solenoid modification field.
b AB Example: D1VWICNYC will ship with
4+ | Sgl-solenoid, 2 position, spring offset. [qgjgllv 25/27 walt 60/50 Hz coils and
B' | PloAandBto T in offset position. i1 3000 PS! tank~line rated tubes.
b AB a
C Dbl. sclenoid. 3 position, spring centered., m Code Description
P
A C Conduit box
DT g 3
Dbl. solenoid, 2 position, detent. M Explosion proof
- BT o E%* | (for protection class specify
E Sgl. solenoid, 2 position, spring offsel | under solenoid modification)
lo center. P to B and A to T when energized. mw )
PT P Hirschmann with standard plug
Sgl. solenoid, 2 position. Spring offset, energized b AR
g | 'ecenter. Position spool spacer on a side. P to A ZL'_:J' FL' S Spade lug
and B 1o T in spring offset positon. BT L W | Hirschmann without plug
A B 2
Wt | 29k solenaid. 2 position. spring offset. W % Explosion Proof coils are 60 Hz @ std.
PloBand Ato T in offset position. £ veltage and are available wilh high periermance
A8 = O1VW only. Dual rating std. not available.
K Sgl. solenaid. 2 position. Spring offset 1o center. T
A side. Plo Aand B to T when energized. mﬂiﬂz‘ Valve Weight
P T r
= ingle Sai d
M Sgl. solenoid, 2 position, spring offsel. energized 1o A8 a This condition ?'gg 59 (%%nl?;s )
cenler posilion, Spool spacer on B side. P 1o B and VJXE::]ZJ varnes with spool code ] )
Double Selenaid
[ A 1o T in spring offsel position T + Only spools 20 & 30 1.6 kg (3.5 Ibs.)

Hydraulic Valve Division B : ] ' - m
5 : Elyria, Ohio 44035 e mrve.. s i N T S . AAHAR © NAanieal
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| Solenoxd Operated "Directional Contral Valves"

Ordering Information Series D1VW
Manaplugs — Electrical Plug
e | | | =0 |
| E P 1| 70 |
Electrical Plug Valve Basic Configurations Desigr
Model ! Series
I Code | Description _[ (Required
i when ordering)
D03 patteﬂrn ‘r &) 3 pin plug |
_DM)__. 5 5 pin p]ug—J

Hirschmann — Female Connector

E P H |
|
Electrical Plug Hirschmann Connector Color
Style
Code Description ]
A Gray (Solenoid A)
| B Black (Solenoid B)
Electrical Cords
' E C ‘ |
| | |
Electrical Cord No. of Electrical
Conductors Requirements
Code Description Code Description
Omit | 3 Conductors (std.) Omit 6 feet (sid.)
5 5 Conductors 3 3 feet
12 12 feet
Indicator Lights
Conduit Box Style Hirschmann Style
[ 1
EL12 70 ELH1
; I f
Electrical Voltage Design Electrical Voltage
Lights Series Lights
Conduit Box Style “* Hirschmann Style
Code Description Code Description
Y | 120/60 - 110/50 VAC Solenoid style KP |12 VDC Hirschmann
T | 240/60 — 220/50 VAC Solenoid style JP | 24 VDC Hirschmann
R | 24/60 VAC Solenoid style YP | 120/60 - 110/50 VAC Hirschmann
D 120 VDC Solenoid style DP | 120 VDC Hirschmann
L | 6 VDC Solenoid style TP | 240/60 ~ 220/50 VAC Hirschmann
K |24 VDC Solenoid styl.e ** Hirschmann style has one light per connector.
J 12 VDC Solenoid style
Z | 250 VDC Solenoid style
Hydraulic Valve Division _
Elyria, Ohio 44035 16
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Tell-Tale®
Tank Mounted

Return Line Filters

Models 10RF, 20RF, 30RF
10RD, 20RD, 30RD

Filtration




Specifications

Maximum Recommended Flow Rate 1/min Ports BSPF
Filter Model (See filter selection - page 5) Weight Inlet (female thread) Outlet
ngth Includin Includin Includin {male thread)
Model et 1B meda | 208mean | 106 media 9 preforeed | rtonred
10 RF 1 40 45 45 0.7 A 1, Yy
™ 10 RF 2 40 45 45 0.8 A Y, Y,
v 20 RF 1 80 100 100 1.3 1 Y 3,
20 RF 2 100 120 120 16 1 3, 3,
30 RF 1 210 230 230 2.9 11, 1% 1
30 RF 2 250 270 270 3.6 1Y, 1 11,
Maximum pressure: 10 bar. Bypassvalve: — Surge responsive high flow
Operating temperature: — 30° to 110°C poppet valve (1.7 bar operating
Seals: Buna (standard),Viton (optional refer to ‘how to order’). o . pressure) — see page 5
Filter head material: Aluminium afloy. Indication: Visual — Er essure gauge —
Filter bowl material: Aluminium Alloy. cgggg tdoleilhé?ctgts Sar)égsopur
Fluid compatibility: Suitable for use with mineral oils. condition at 17 baryp
For other fluids, please consult Parker Filtration. . N :
Electrical — Pressure switch —

o™

Element characteristics: see page 9.

 Duplex Filters

Models 10RD, 20RD, 30RD

The manually operated Duplex consists of
two standard RF filters close coupled to a
high flow ball valve. For port-to-port
pressure drop characteristics and
installation details refer to page 10.

The maximum recommended flow rates
are as single filter types above,

Ball valve: Body — brass (nickel plated)
Ball and stem — brass (hard
chrome plated)

Main seals — PTFE (virgin)
Stem seals — brass and PTFE
(virgin)

Valve handie — plastic coated
aluminium.

240v, 50 to 80 Hz, 5A MAX
current. Differential setting 1.7
bar — see page 4.

rotation

Direction of ™a

The filter in use is the unit beneath the
valve handle

"

&

Filtration




Model 10RF

I

Model 20RF

Model 30RF

Installation Details

Omensions in mm

Optional Indicators - for al fiter models

Visual pressure gauge

Apeance socket 10 DIN 43650
e giang Pg 9

)

Plug Pin Code -
i N Open 1
2 N Ciosed 2 [ J f
3 Common I i
17
5 amps at 250v AC 0

Samps at 110v AC
Differential setting 1 7 bar

Ambient temperafure range - 66 -~
- 10°Cto +60°C

Electrical pressure switch

10RF - 1-165
10RF - 2- 280 { Bowl removal

Indicator SOA/F-..,‘ —
tapping (""GIE“'\ ;
\ 3
: . 1 ;49 64
; ‘?2413 Tank
- Y. 1 lace -
06/ ! N
260 hel : . . Inlet port
Hole E inlet f L X" BSPF fj
n tank pqﬂ ’ . ;I
1032 -1- 1%6 -~
- 10 -2:20
276 955 |
~ |
078 i J |
L
| [
Mounting arrangement Suiet port I |25
ANt V2" BSPF )
(2 bolt or 4 bolt fixing) =
20RF - 1=190 |
Indicator 30AfF. ; 20RF - 2-300 4 Bowlremoval
tapping
n
2100 |-
Al | ._ [B3[80
l“l?g Tank
f face
- .
‘ Inlet port
E %" BSPFor
| 1 BSPF
|
20RF - 1:109
@73 20RF - 2-219
| ¢ )
: Outiet port .
Mounting arrangement O —@ S
(2 bolt or 4 bolt fixing) !
30RF - 1: 280 ,
Indicator 36A/F. . 30RF - 2-399 { Bowlremoval
tapping = A EFD]
0142 0175 45° o7
S 2165 Tark
. "J—l\{ 82 faacne
'R '\ -
31‘20 Q 7 9 ’ I inlet port
inolaenk ‘ ) Inlet 1% BSPF or
e ! V2" BSPF
30RF - 1:170
CRER] 30RF - 2-289
= RID |
.
Mounting arrangement Outlel port - |
(4 bott ;;Eng) 1%" BSPF ! _'38

Filtration
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Filter Selection

Refer to page 9 for the required element
media and select the filter from the following
curves (pages 5, 6, 7 and 8).

Recommendations for sizing of filters are
given in Parker leaflet no. 2370-1: ""How to
select a filter for optimum cost-effective
operation”, (available on request).

All filters were tested in accordance with ISO
3968: "Determination of pressure drop flow
characteristics of hydraulic fluid power
filters".

Total filter Ap = housing Ap + element Ap

Bypass Valve

The valve starts to open when pressure drop

reaches 1.7 bar. The Bypass valve fiow curve
is the total pressure drop across the filter unit
with the element blocked.

The tests were completed using mineral oil
fluid SAE 10 at 30 cSt.

Filter housing flow curve Bypass valve flow curve
<  E10RF T E10RF
ok 3
s 3
03 Z10f
Q = E
§ g -
=02 S505E —~]
5 TOoE =
® [ 3
2 s T |
o O1F = @ OF=Cracking pressure
@ 3 _— @ E
S —] a F I
0 A R e coadaaaa o
0 10 20 30 40 50 60 0O 10 20 30 40 50 60
Flow ({/min) Flow (I/min)
Filter housing tlow curve Bypass valve flow curve
[ 20RF [ 20RF
506 5 F
=h SR §
05 S 1-0f
= 5 i
O A @ /|
s g
T 03 % 0-5¢
o e i
2 / =1
a 0-2 = 2 —
£ z // e 9 -"""'i/-]
& of — a ° Cracking pressure
1 H
0 20 40 60 80 100 120 140 160 0 20 40 60 80 100 120 140 160
Flow (I/min) Flow (I/min)
Filter housing flow curve Bypass valve flow curve
[ 30RF F 30RF ]
g 06 S .
©0s z1.0
504 5
3 kS —F
T 03 VO-5
o = L]
L~
9_'} / e 4
Q01 — = & o :/rackmg pressure
s " -
0 50 100 150 200 250 300 350 400 0 50 100 150 200 250 300 350 400
Flow (I/min) Flow (/min)
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Model 10RF

Model 20RF

Model 30RF

Filter Selection

The following graphs show the pressure drop across the
element at 30 ¢St. The pressure drop across the element is

proportional to viscosity.

Total filter Ap = housing Ap + element Ap

Filter element 40W Filter element 25W
= 10RF =  E10RF
BodE S04
¥ f 3
SO3f g O3k
2 s f
502 So2
g e
2ok 2
o 01E 0 0-1E
o ] o 3 ength 2
@ E length 1 and length 2 & E length 1 and leng B
oE 1 e oE s i b
[¢] 10 20 30 40_ 50 4] 10 20 30 40 50 60
Flow (I/min) Flow (I/min)
Filter element 40W Filter element 25W
- 20RF L 20RF
So0sk S O6F
¥} 2 F
®OS SOSF
3% 8%F
To3F T 03F
I F @ 4
3 3 =
AR 292 enotn 21
e th 2 S n and
il jength 1 and €09 - a o1t tend!
3 ra FEVEE FETS: co0CE DT Foren Iwr! PTPT! 0: it SFFHE P i Y Frees PR
0O 20 40 60 80 100 120 140 160 0 20 40 60 80 100 120 40 160
Flow (/min) Flow (Umin)
Filter element 40W Filter element 25W
30RF F 30RF
S04 Go6k
3 3
TOS [0S
5 Souf
s 3%
%03 503
o e
202 202}
8 8 f fengtn }
a ol length 1 and length 2 - : — length 2
ot - = wvos vwws DNUE DI UURN DU R ot 2 ""T."_‘ T SO W DO
0 50 100 150 200 250 300 350 400 0 50 100 150 200 250 300 350 400
Flow (I/min) Flow (i/min)
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Typical Application Example

To find the pressure drop { A p) across a complete filter with a clean element.
Consider a filter 20-RF 1-20B-V-25-C-1, handling mineral oil fluid
~at 50 ¢St viscosity and 45 /min flow rate.
" The pressure drop across the complete filter is
Total filter Ap = housing A p + elementAp

Housing Ap = 0.02 bar (see page 5).

Clean element Ap (30 ¢Sty = 0.16 bar (see page 8).
Element Ap is proportional to viscosity

. . Clean element Ap (50 cSt) = 0.16 bar x 50 cst

30
= 0.27 bar
Total filter Ap = 0.02 + 0.27 = 0.29 bar
Filter element 20C Filter element 10C
< E 10RF = E 10RF
Souf S0-4F
3 f s I
Zo3k €03 o
I3 o (\d\
> Q@ A\
502 502 2
(e : s
\\_/ 5 a /
201 glengtn 21— A I
o n o E
b tengtn 1 2 & | _A—
OE rETTE Gl WA Aeuliira ST A1 T Ul e (o] i S SRR SIS TP ST Y AP
0 10 20 30 40 50 60 0 10 20 30 40 50 60
Flow (Ymin) Flow (I/min)
Filter element 20C Filter element 10C
[ 20RF [ 20RF
Soof goof
0 r
305 ®O-5F 0}\\\ /|
€ c (\/r
2 0-4 D54k \Q:
s i = 2
= N ESJ 4 WP
5 _F n 200k |
702 L \enQ\he @ 0-2 7
7] 3 — s » .~ /"
) - — [
&o1f ,/,// T 01 ;
5 | - &
| S~ cwwl SN GUSEY IET SUTSN Gl FPRUS SRS 0] = = «u FERUN FUUEE SRERT FUUEY SUNWI FUVEE SROTY CURT:
. 0 20 40 60 80 100 120 140 160 0 20 40 60 80 100 120 140 160
’ I Flow (l//min) Flow (I/min)
Filter element 20C Filter element 10C
 30RF [ 30RF
T ooF S O6F
8 3%
T 05 T 05
s I c ¥ ¥
S 0.4 S 0.4 Ryt
= § =t \?-“?/
2 03 T O3f — >
e [ -
35 5 3 / \ef\ﬂ/
»n 0-2 n 1 a 02}
] \end I /
[ - I - 1
& o 1f — T € 01— -
05 " \9“91 ‘ of T | |
0 50 100 150 200 250 300 350 400 0 50 100 150 200 250 300 350 400
Flow (/min) Fiow (Imin)
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Filter Selection

Total filter Ap = housing Ap + element Ap

Model 10RF ;
i Filter element 20B Filter element 10B
5 = f <  E10RF
: §0.4 : / 80.4 - /.f
s f N s N
= E NP =3 = P d
< 0- S = 8 2
(DO]E \© ,L/r 903 \é\/ (\Q\“
5] 3 \) 9 &
= .t e = f / ,\/ -
o Q-2 3 > o002 3 7 /
o ¥ e 2k /
§ 0 1E // -~ %0-] : /
E [ 3
Ly d & //
0 - 0 2 Py S BT Wl SRy e
0o 10 30 40 50 60 0 10 20 30 40 50 &0
Flow (i/min) Flow (I/min)
Model 20RF : -
-; Filter element 20B Filter element 10B
| 20RF [ 20RF
5 e v Soof £
P ] : /f 8 //
3 Tost e gos ~ |
¥ S04 E d&\ 8 0.4 S5 -
I | & S Royve g\‘\?’/
ESIN ¢ b7 A = / Ao
T 0-3F % T 0-3 v
< - \3“/ oy
3 : = / e
@ 0-2F s 0 0-2
s — 3 // 5
a o1 v o a0 1F ,z/ -
ok oo ) N s S T o%‘,.“ e
| 0 20 40 60 80 100 120 140 160 0 20 40 60 B8O 100 120 140 160 ] )
i Flow (I/min) Flow (Vmin)
Model 30RF .
Filter element 20B Filter element 10B
L 30RF EJORF
= o6k
S 0-6 E 0
T 05 T o5k A
© - - — ’ |-
€ A 5 o )
v 04 N / a.’ 0-4 . .\/
£ SA w2l s b Py i e
T 02 ﬁ @\/‘3\,/ So3 : \‘274__. oQ
o4} .
5 / ] 5_E /K
a 0.2 30-2 - —
o ] o r /-/
ot —_— Qo1 //,
/// | o
Oo 50 100 150 200 250 300 350 400 0 S50 100 150 200 250 300 350 400
Flow (I/min) Flow ({/min}
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Element

r\Charac‘[eristics

Parker elements conform to the following standards:
ISO 2941 Element collapse/burst resistance.

ISO 2942 Fabrication integrity.

SO 2943 Material compatibility.

tSO 3724 Flow fatigue characteristics.

1SO 4572 Multipass test.

Multipass Test Method

The filtering capability of the element
is expressed in terms of filtration ratio

5 Number of upstream particles
* = "Number of downstream particles
~

Filtration Ratio Bx versus Particle Size

10000

10005
Filtration Ratio/Filter Efficiency Chart 3 f
Filtration Efficiency & 7]
ratio percentage 5 1007
JiA (%) = 757
E —f
1.0 0 = B
15 33 [
20 50 20
20 a5
50 98 10§
75 987 3
100 99 —
200 995 -
. 1000 99.9 o4
L 10000 99.99
A 1 i |

[ i
0 5 10 15 20 25 3
Particle Size x/um

Standard Parker Element Media

Parker
media ref.

Type

Media

40W
25W
20C
10C
208
108

surface - reusable
surface - reusable
depth - disposable
depth - disposable
depth - disposable
depth - disposable

wire mesh - 40 micron absolute
wire mesh - 25 micron absolute
celiulose - 20 micron nominal
cellulose - 10 micron nominat
composite - 20 micron absolute
composite - 10 micron apsolute

Filtration



Duplex Filters

Models 10RD, 20RD, 30RD

Dimensions in mm

The manually operated duplex consists of two RF filters
close coupled to a high flow ball valve.

Each filter assembly is supplied with sub-plates and gaskets.
Visual or electrical indicators are recommended for duplex
filters (see page 4).

-6 I o
WL
© . 2 [
Los
: /
T 04 ’
2o3f
° 3 0
o / el
Lo2 / =
2ol / % ;4/
‘i / |1

O 30 60 90 120 150 180 210 240 270

Flow (I/min)

Duplex filter housing flow curve port-to-port.
Mineral oil fluid SAE 10 at 30 cSt.

MOdEl 10RD Bowl removal { 10RD -1=165 v
30 AJF o ]10RD -2=260
? P
1 108
=7 '
I a2 |97 i L
2 4. Tank  Direction’,
| 2" BSPF i i face  of rotation ™
| " Intet i \ 180° . 50 . =
indicator tapping 4 holes [a—" \2
10RD —1=96 - note position — drill & tap @ ; .
10RD - 2= 191 055 is same on " - for M5 (2 for ™~
i each filter ) each filten
| | AE T
} Qutline g
T25 m 15" BSPF of tank | 3 e
SO Outlet gasket . 172 —
Mounting arrangement
Model 20RD
= Bowl removal § 20RD — 1= 190
20RD -2=300
" a4
38
Tank
i face
| . .
18 Indicator tapping 8 holes
20RD — - note position ¥ - %] drill&tap (% @
20RD —2=210 is same on 1 for M5(4 for
each filter _eachliller) |
J “
-~ %" BSPF T _ *J
125 ——— * -+
Qutlet — 220
' Mounting arrangement
T
Model 30R D - . Bowl removar { 0RD ~1=280 |
L 36 A 30RD -2=399 !
2oo|’
143 ) - |
“"?[83 =G %_ _ i
Tank Direction ™,
g o e [ S face af
i ~
! 5 1 EﬁeptF L Indicater tapping 8 holes
i I -note position = :
R | drill & 1ap
30RD - 1=160 B 1'” is same on | lor M10{4 for
30RD - 2=279 each lilter | each filten
| 170| - -
| | |
" I : : ‘ Outiina__
i 2" BSPF of tank 4
'_:u_i_ Ss— *_g)lﬁtelas B @ gasket — __ 308 L

Filtration
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How To Order

{7 Select the features required from the boxes below.
The example shown should be ordered as:
F3-20-RF1-10B-V-25-C-1

F3 20-RF 1 10B Vv 25 C 1 —_
™ | Seals Element Length Indicator/Bypass Setting Moditications
0 Buna (standard). 1 Single Length. 25 25FPSI(1.7ban 1 With bypass.
F3 Viton (optional). 2 Double Length. 2 Nobypass.
Model Optional Indicators Design Number
Single Filter Duplex Filter N None Stamped on the filter
10-RF 10-RD v Visual . nameplate to assist with
20-RF 20-RD E Electrical pressure switch with indentification for spares
30-RF 30-RD appliance socket to DIN 43650 purposes. State the tull
Refer to page 5 for flow ratings. Refer to page 4 for switch ratings. filter code, including
design number, when
ordering spares other
than elements.
Standard Parker Element Media
40W Reusable wire mesh. 40 micron absolute. Ports
; ) i iute. Iniet (female thread) Qutlet (male thread)
25W Reusable wire mesh. 25 micron absolute A 10-RF, 10-RD Preferred Vs BSPE V2 BSPF
20C Disposable cellulose. 20 micron nominal.
: i B 20-RF, —  Non preterred % BSPF Y4 BSPF
10C Disposable cellulose. 10 micron nominal.
g i C 20-RF, 20-RD Preferred 1 BSPF Y. BSPF
208 Disposable composite. 20 micron absoilute.
10B  Disposable composite. 10 micron absolute. D30-RF, — _ Nonpreferred 1% BSPF 1v2 BSPF
E 30-RF, 30-RD Preferred 12 BSPF 1%2 BSPF
Consult Parker for information regarding alternative ports and diffuser
options.
Filter Accessory Part Numbers
Replacement Element Part Numbers
Filter Seal Kit Numbers
10-RF and 10-RD 20-RF and 20-RD 30-RF and 30-RD Seal Material
Zaégg Element Part No Element Part No. Element Part No, Model Number Standard Viton
Ref. Single Double Single Doubie Singte Double 10-AF and 10-RD G02024 GO2027
Length Length Length Length Length Length gggg and %28 G02025 G02028
and G02026 G02029
sow | coross G01994 G02000 | Go2006 G02012 | GO2018 buieiid =
G01989 G01995 G02001 G02007 G02013 G02018 Two seal kits are required for duplex versions.
20C | GO1990 | GO19% | Go2002 | Go2008 { G02014 | Goa020 - .
10C G01991 G01997 G02003 G02009 G02015 Go2021 )
208 | G01992 | Go199s G02004 | GO2010 G02016 | G02022 S RN Visual Pressure
108 | G01993 G01999 G02005 | GO2011 G02017 | Goz023 Switch Gauge
G02030 G02031
All replacement elements are complete with location seals in standard buna material,

Filtration
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SPECIF!CAT!ONS
Construcnon:
Casr

Window
Movemmt
Dml

Pomler

Gasket
quuld ﬁ"lng _
Wori(ing p!cssure
Pfocass temporuh:re'
Accuracy :

’Mm

vww_‘ oy

£S 304 81 atanless Al
/\l;rylic.

Brass.

ABS. white willh blask and red markings

Rlack anodized aluminim
Siticone rubher

Glyeerine 92%

Max 78% of tha [uli seale v..luv

 Max 65°C

1.6% S0

INSTALLATION DETAILS
BOTTOM CONNECT!ON

iUt
r'L-—T
0y
.
. ——
— }
afe - — I
a7 it oy i
l h\-!m.
= - N _.._.l

PANEL MOUNTING {Centre Back)

mvfm

MRS 'H'vuu

8 e
- .

= = v

l
!
S |

L

7Y iin

PANEL MOUNTED (3-HOLE FLANGE)

e RSn.m

. 23

Arvnng

. 3

T P

MIN!NC (‘AUGFQ

“Ax \l\(|' “af 9000 psi. shp!o ok muunq prrenaure grages for el =g

CONNECTION DETAIL

Naota: Itis recommerdad that all alycenne e
Artieal posinon with gaune cas
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INDUSTRIAS LU
neumatic
Y N S—— Barrio Elbarrena - Poligono, 1
Apartado 64 en Villabona ° .
Telfs.. (943) 69 28 62 - 69 28 66 '
i Telefax: (943) 68 09 46 CTAEAR S0 |
CILINDROS HIDRAULICCS SOl S C A . _
STANDARD Y ESPECIALES d/fdkaé oA 15 y
{
Fecha : --Z.Q:‘:[::XS.. 25/02/ /L/Aﬂ ﬂ
[ ] L 4
A la atencidn del Sr. :---}---Je-ﬂ-/y-é-({’-g ---------------------------
Asunto ._--[é’[.ﬁ&-ﬂ.f-AAK&---/I‘E-‘-‘-Z[Z """""""""""
Muy Sres, nuestros
Adjunto remitimos a Vds, “i" coleccidn/es en papel mnormal

Y f.. en papel reproducible, de Ig documentacidn relacionada

a continuacidn

LINEA | DOCUMENTO | IDENTIFICACION DESCRIPCION DESTING

2 | WMsszzr | OF B3Y7) |4 ol Jurs so. pa5 TV,

SL0UBY Wb

Con el agrado de siempre, reciban un saludo,

Hey Merc, do Guipniccoa, i 1 1 14 dul Libro de Socidades, oo 156, hoja SS 2.500, lnscr ipcion 10 « N.LEA

Muy atentamentae.

\NDUSTRIAS STERN, 8. &
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I\ONI PRODUCTOS TUBULARES DE ACERO,SA.

—
INDUSTRIAS STERN, S.A.
Barrio Elbarrena Pol. 1
S vt s 20150 ZIZURKIL (Guipulzcoa)
N/ref : L _
Fecha: Sentmenat, 8 de noviembre de 1994

Seflores:

Atendiendo a su solicitud respecto al material suministrado
a Vds., segun nuestro albaran numero 116553 de fecha

04.11.94.

CERTIFICAMOS CORRESPONDE A LAS SIGUIENTES ESPECIFICACIONES
GENERICAS

Dimensidén: 125 x 10 x 145 - 125 x 7,5 x 140

- Tubo lapeado interiormente, por sistema tradicional.
- Acabado exterior: calibrado distensionado BK+S

- Calidad del acero: ST-52.2

- Tolerancia diam. exterior: segun normas DIN-2391
- Tolerancia diam. interior: H-8

- Rugosidad (Ra) : méximo 0,5 micras

- Tolerancia sobre el espesor: +/- 10%

- Rectilineidad: 1:1000 mm

- Limite el4stico: minimo 540 N/mm2

- Resistencia a la rotura: minimo 590 N/mm2

- Alargamiento: 14%

- Composicién quimica:

- Carbono < 0,20%
- Silicio < 0,40%
- Manganeso < 1,50%
- Azufre < 0,035%
- Fésforo < 0,035%

Deseando haberles complacido, 1les reiteramos nuestro
agradecimiento por su deferencia Y les saludamos,

Muy atentamente,

? VAN

A, Argemi
Director Comercial

Cira. 8-142 de Polinya a Sentmenat, Km. 8,4

Palig. Ind. «Can Roures»

08181 SENTMENAT (Barcsiona)
Teit. (93) 715 24 42 (8 linecs)
fax (93) 7152223 .75 72 1

C. L B A-08:
Registro Mercantit de Barcelona, Hoja n." 25.400, Folio 162, Tomo 2.420, Libro 1.806, de io secc:
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CERTIF ICADO DE PRUEBAS

INDUSTRIAS STERN S.A., CERTIFICA QUE CON FECHA .-.ﬁ.‘:.ﬁ.’:-?.f_ ......
HAN SIDO SOMETIDOS LOS CILINDROS ARRIBA CITADOS A LAS

SIGUIENTES PRUEBAS:

EA CAHAEA CULATA

PRESION | DURACION
TIPO DE PRUEBA 2 PUNTOS PROBADOS |RESUL TADO
{1 KG/CM PRUEBA
|
YRVELA FRESTUN ; / FUENH EXTEETORES
* 210 10 ¥ K.

EV CAHALS VATASL ¢ COMUN TA T
2

PEVEBA FLETIN i Nt /. /,

3

NO OBSERVANDOSE DEFECTO ALGUNO EN LAS PRUEBAS INDICADAS
SE DAN POR VALIDOS LOS RESULTADOS OBTENIDOS.

Industrias STERN, S. A. . 3:rocivarrena - Fougono !

- Aparago 84 en VILLABONA -

"

ZIZURKIL,.... 20~ /- 45

=14
CGane—rins STERN, .2

7Inos. 692862 - 692866 - Fax: 690946 - 20150 ZIZURKIL (Guibuzcoa)
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AB SANDVIK STEEL
A .\. ; ty ASSF?I]CE Deparjmem R

Beteckningar enligt ISO, v g véind
Symbols according to 1ISO, PTO
Kurzzeichen laut 1ISO b.w.

e ; Symboles selon (SO, t.s.v.p.

Postal address

Telephone

Nat _ 026-26 00 00
Int +46 26-26 00 00
Telex

47000 sandvik s

AB SANDVIK STEEL
S-811 81 SANDVIKEN
SWEDEN

Division Telefax

Strip
Wire

+46 26 27 23 07
+46 26 27 47 20
Tube +46 26 2527 70
Semif.Prod. +46 26 26 40 30
Special Metals +46 26 27 20 20

MEMO

SESTLXST
SESTLXWI
SESTLXTU
SESTLXSO
SESTLXZ

Bankers Postal giro acc

Svenska Handelsbanken
S-E Banken

Nordbanken 67 14-0
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N Vd
Ingenieria Hidraulica y Mecanica

C/ Euskalduna, 15
Tels. 798 13 13- 798 13 53

Fax 798 14 51
28021 MADRID
CIAGAR
Aceite Hidraulico
ERTIFICADO ANALISIS DEL PRODUCTO 26-01-1994

Producto : DROP 280 EP

N¢ Fabricacién : Al18S54

Muceastra N2 : 9311854

Fecha Fabricaciéon: 12-11-1993

Fecha Control : 15-11-1993
CARACTERISTICAS RESULTADOS METODO
-DENSIDAD 202C 0,875 " ASTM D-1298
~-VISCOSIDAD S0QC 2,83QC ASTM D-445
-VISCOSIDAD 1009C 5,37cst ASTM D-445
-INDICE VISQOSIDAD 128 ASTM D-2270
~PUNTO INFLAMACION 210QcC ASTM D-92
-COLOR 2,5 ASTM D-1500
~-PUNTO CONGBLACION -220C ASTM D-97
ADITIVOS E.P. CORRECTOS
-ESPUMA CUMPLE CETA 20517
-CORROSION CUMPLE CETA 20542
-OX1IDACION CUMPLE CETA 20542

DICTAMEN GLOBAL:
CONFORME

Responsable Control de Calidad.
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CIAGAR S.L.

EUSKALDUNA, 15 Parker Hannifin Espaiia SA
MADRID P.l. Las Monjas - C/. Estaciones, 8
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)
Attn: Sr. J.J. Romero Tel. 67573 0) - Fax 675 77 11
Su fecha Su referencia
Fecha Referencia

ASUNTO: CERTIFICADOS -EO

Muy Sefores nuestros:

Por la presente, certificamos que el material empleado en la fa-
bricacidén del racor ERMETO de referencia EVW12L 71 es:

- X6CrNiMoTi 1722 segin DIN 17440, material no 1.4%571 eguiva-
lente a AISI 316 con Titanio.

Atentamente,

J.M. Lépez Agra.

Registro Mercantii de Madrid, Tomo 3.670, General 2.923 de Ia Seccién 3% del Libro de Sociedades, Folio 51, Hoja n®27.855. Inscripcion 12
N°C.L.F. A28/36 76 70



CIAGAR S.L.

EUSKALDUNA, 15 Parker Hannifin Espafia SA
MADRID P.l. Las Monjas - C/. Estaciones, 8
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)
Attn: Sr. J.J. Romero Tel. 67573 00 - Fax 675 77 11
Su fecha Su referencia
Fecha Referencia

ASUNTO: CERTIFICADOS -EO

Muy Sefiores nuestros:

Por la presente, certificamos que el material empleado en la fa-
bricacidén del racor ERMETO de referencia W1l2L 71 es:

- X6CrNiMoTi 1722 seqgUn DIN 17440, material no 1.4571 equiva-
lente a AISI 316 con Titanio.

Atentamente,

J.M. Loépez Agra.

Registro Mercantil de Madrid, Tomo 3.670, General 2.923 de la Seccién 3*del Libro de Sociedades. Folio 51, Hoja n®27.855. Inscripcion 13
N°C.LF. A28/36 76 70
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CIAGAR S.L.
EUSKALDUNA, 15 Parker Hannifin Espaia SA
MADRID P.l. Las Monjas - C/. Estaciones, 8
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)
Attn: Sr. J.J. Romero Tel. 67573 00 - Fax 675 77 11
Su fecha Su referencia
Fecha Referencia

ASUNTO: CERTIFICADOS -EO

Muy Senores nuestros:

Por la presente, certificamos que el material empleado en la fa-
bricacién del racor ERMETC de referencia G12L 71 es:

- X6CrNiMoTi 1722 segun DIN 17440, material ne 1.4571 equiva-
lente a AISI 316 con Titanio.

Atentamente,

J.M. LoOpez Adgra.

Registro Mercantit de Madrid, Tomo 3.670, General 2.923 de la Seccitn 3*del Libro de Sociedades, Foiio §1, Hoja n®27.855. Inscripcion 18
N2 C.I.F. A28/36 76 70



CIAGAR S.L.
EUSKALDUNA, 15

MADRID

Attn:

Sr.

ASUNTO:

Muv Senores nuestro

IRl oA

! A {

Por 13 oresente, coerti
cLoon del racoeor BEx

J.Jd. Romero

CERTIFICADOS

mn
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METO
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DIN 174640
Lttanio
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Parker Hannifin Espafa SA

P.l. Las Monjas - C/. Estaciones, 8
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)
Tel. 67573 00 - Fax 675 77 11

Su fecha Su referencia
Fecha Referencia

empleado en 1la fa-
LR 71 ez:

1 ne 1.4571 equiva-



CIAGAR S.L.
EUSKALDUNA, 15
MADRID

Attn: Sr. J.J. Romero

ASUNTO: CERTIFICADOS -EO

Muy Sefiores nuestros:

Parker Hannifin Espaiia SA

P.l. Las Monjas - C/. Estaciones, 8
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)
Tel. 675 73 00 - Fax 675 77 11

Su fecha Su referencia

Fecha Referencia

Por la presente, certificamos que el material empleaco en la fa-
bricacién del racor ERMETO de referencia GE12LR1/2 71X es:

- X6CrNiMoTi 1722 seqin DIN 17440, material no 1.4571 eguiva-

lente a AISI 316 con Titanio.

Atentamente,

J.M. Lopez Agra.

Registro Mercantil de Madrid, Tomo 3.670, General 2.923 de la Seccion 3*del Libro de Sociedades, Folio 51, Hoja n®27.855, Inscripcion 12

N2 C.I.F. A28/36 76 70
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Instalacidn
Su central lleva instala-
das unos puntos de izado,

Pero asegurense de que
los cables no presionen la
tuberia y nunca levanten

la central por la tuberia o

el motor.

Tirada de tuberfas
La tuberfa que conecte la cen-
tral a los actuadores de la
miquina deberd ser instalada

Por montadores expertos en el
montaje de tuberifas. Los tubos
Y adaptadores utilizados deben
estar adecuadamente sujetados
por abrazaderas de montaje di-
senadas al respecto, las cua -
les no deben exponer a la ‘tu -
innecesa -

berfia a tensiones

El emplazamiento de la cen-
tral deberd estar indicado
en los planos de la maquina,
no obstante, aseqirensen de
que quedard .un buen acceso
bara el mantenimiento cuando
todo el equipo adyacente Yy
la tuberfia estén definitiva-
mente instalados. Vigilen
atentamente el acceso para
el mantenimiento rutinario,
es decir, comprobacién y man-
tenimiento del nivel de fluido,
Cambio de elementos del filtro,
Y caso de estar instalado un
refrigerador de agua, dejen es-
Pacio suficiente para el monta-
dor de la tuberia que deba ins-

talar los tubos del agua y las
vVdlvulas de control.

rias.
La tuberfa debe ser corta Y

directa evitando recodos 'y
curvas innecesarias. Intenten
utilizar el menor numero po-
sible de uniones puesto que
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cada una puede ser un posible
punto de fuga. La longitud Y
tamano de todos los tubos de
conexién deben estar de acuer-—
con las especificaciones del
diagrama del circuito. El uso
de tubos de didmetro demasiado
bequeno o mayor al especifica-
do puede crear pérdidas de po-
tencia que afectaran negativa-
mente al buen funcionamiento
del sistema.

Preparacién de las tuberias

Es muy importante que toda 1la
tirada de tuberias en un sis -
tema hidrdulico esté limpia y
completamente libre de parti -
culas o rebabas y los tubos no
deben soldarse o cobresoldarse
una vez montados. Toda la tu -
berfa debe estar adecuadamente
ajustada para que no salga de
Su emplazamiento y todos los
cantos vivos y rebabas deben
suprimirse de los extremos de
los tubos. Debe vigilarse 1a

‘limpieza de las uniones rosca-

das y cuando se utilize cinta
O liquido obturador deben de -
jarse las dos roscas extremas
descubiertas.La cinta PTFE es
un excelente lubricante por 1lo
que, caso de que las uniones
las obturen con este material,
procuren que no queden dema -
siado apretadas, produciendo
distorsiones en la unidad don-
de vayan montadas.

Dejen siempre las juntas pro -
visionales que les hemos sumi-
nistrado en los orificios de
la central hasta que estén a
punto de montar la tuberia
adecuada. Esto ayudard a man-
tener limpio el sistema.

Mantengan su central limpia y
en un ambiente ventilado. En -
ambientes enrarecidos donde
pueda estar expuesta a sprays
refrigerantes, suciedad o ca-
lor radiado, puede que precise
de alguna proteccién especial,
Y procuren que los montajes del
tanque y tuberfa no incrementen
el ruido.

Cuando la central esté defini-
tivamente colocada, verifiquen
que esté situada sobre una base
firme y plana y que no esté tor-
cida. Utilicen ‘dnicamente cufias
0 dngulos que no> puedan aflojarse
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Puesta en servicio

Alineacién Llenado del sistema

Si usted monta su propio motor,
procure que la mitad del aco -
plamiento de la bomba esté
ajustado suavemente sobre cl

eje. El presionarlo o marti -
llearlo sobre el eje danard la
bomba. Una vez acoplado el motor
el acoplamiento deberad alinearse
correctamente en nuestra fdébrica,
pero si la bomba no va montada en
una campana de acoplamiento, este
alineamiento puede inestabilizar-
se durante el transporte, por 1lo
que antes de poner el sistema en
funcionamiento comprueben que el
alineamiento sea el correcto. En
la mayorfa de acoplamientos el
alineamiento deberfa ser de 0.05
mm a O.lmm. debiéndose comprobar
estos valores en todas las tube -
rfas colocadas y ajustadas.

il

Limpieza

Aseglrense de que el sistema
est¢ completamente limpio in-
ternamente antes de llenarlo
con aceite. Examine el tanque,
el filtro/colador en 1la linea
de aspiracién, de haberlo, y
la linea de aspiracién, espe-
cialmente entre el filtro Yy
la entrada de la bomba.Veri-
fiquen que la tapa del tanque
Y el filtro de aire estén
montados de forma tal dgue no
pueda entrar aire sin filtrar
en el sistema nidr4gulico.
Cuanto mayor sea la limpieza
de un sistema cuando se ponga
en servicio, mayor serd la
duracién de las piezas suje-
tas a desgaste.

El fluido hidrdulico es el
elemento vital de su sistema,
dispénsele el cuidado que re-
quiere. Procure utilizar el
fluido adecuado y que éste es-
té completamente limpio. La
suciedad que usted puede ver
Y sentir puede ser completa -
mente invisible al estar mez-
clada con aceite, por lo tan-
to, no se engane con 1la apa -
riencia del fluido. No solo.
las particulas grandes de su-
ciedad pueden ser motivo de
averias inesperadas y catas -
troficas sino que las parti-
Culas muy pequefas,o demasia-
do pequenas,imperceptibles al
ojo humano, pueden ser la
causa de un lento desgaste de
las bombas y un-funcionaniento



- érroneo de las vdlvulas.No se

arriesgue. Ningun sistema ha
fallado por estar demasiado
limpio.

Al traspasar el fluido de un
barril al sistema extremen to-
das las precauciones para evi-
tar que la suciedad entre en
el sistema. Empiece limpiando
el extremo del barril antes de
Sacar el tapdén,inspeccionar el
contenido para comprobar que
no haya sido ya contaminado,
pPor ejemplo por la condensa -
cién. Verificar que la- entra-
da del filtro del tanque y el
equipo que .vaya a utilizarse
para traspasar el fluido estén
@Scrupulosamente limpios.
Siempre que sea posible, el

traspaso de fluido es mejor

efectuarlo utilizando una uni-
dad portatil de bombeo que
lleve incorporado un filtro
eficaz y fino. Después del
llenado comprueben que los
Casquillos de los filtros

estén correctamente colocados.

Suministro eléctrico

Comprueben que el voltaje y
la corriente especificados
en el motor eléctrico Y en
oltros componentes electro-
hidrdulicos se correspondan
con los del lugar donde de-
ban instalarsec.

El hacer trabajar la bomba
én seco o girando en sen -
tido equivocado, en solo
unos segundos, puede ser
causa de serias averias,con-
Secuentemente, arrancar e}
motor el menor tiempo po-
sible para comprobar el sen-
tido de rotacién Y corregir-
lo si es preciso.

‘Acumuladores

Antes de la puesta‘en marcha
del sistema, el gas cargado
en los acumuladores debe ser
bPrecargado a la presién ade-
Cuada ¥ sus vdlvulas de des-
carga y de aislamiento co -
rrectamente ajustadas, tal
como se indica en el esquemna
del circuito. Mientras no se
especifique lo contrario,
utilicen nitrégeno como ma-
terial de carga y sigan es-
trictamente las recomenda -
ciones de los fabricantes
Sobre los sistemas de lle-~
nado, montaje y manteni -
miento de los acumuladores.
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Lavado del sistema

Antes de someter el equipo a plena
carga deberd& efectuarse un lavado
a todas las piezas del sistema con-
pleto.

Preferentemente, el lavado debe —--
ria efectuarse con el mismo tipo de
fluido que el que vaya a utilizarse
cuando el sistema esté funcionando
normalmente y sl es posible deberia
utilizarse una bomba de lavado que
crearia mayores velocidades del
fluido que las normales en el sis -
tema.En un sistema nuevo, indepen -
dientemente del cuidado tomado en
la construccidén, la mayor parte de
Ia suciedad estard en las tuberias
y durante el proceso de lavado,
deben utilizarse circuitos en deri-
vacién temporales en los extremos
del actuador y las vdlvulas muy
sensibles deberfan sustituirse
por placas en derivacién para que
¢l contaminante no entre en estas
unidades. Si es posible, la insta-
lacion de filtros tcmporales en los
circuitos en d@rlva01én ayudarian a
acelerar el proceso de lavado.

De tener que utilizar la bomba de
la central en la operacidn de
lavado, asegurense -de que bombea
inicamente fluido llmplo Y trabaja
a baja presién. Si se ha utilizado
un fluido de lavado compatible con
el fluido de trabajo, la mayor par-
te del mismo debe drénarse del sis-
tema, pero si se ha utilizado el
fluido correcto de trabajo para el
lavado, una vez el sistema esté
limpio no es preciso cambiar el
fluido de nuevo ya que éste podria
introducir de nuevo contaminante en
el tanque.
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EL FLUIDO HIDRAULICO
Aceite hidrdulico

El aceite de alta calidad,
mantenido limpio y traba-
jando a los niveles de
temperatura recomendados,
serd la garantfia de una
larga duracion, sin pro-—-
blemas para su equipo
hidrdulico y cualquier
fabricante recomendado de
aceite puede ayudarle en
seleccionar el de mejor
calidad para su aplicacidn.

Estos aceites hidrdulicos
de alta calidad llevan
aditivos pero el mds im-
portante es el aditivo
anti-desgaste que deberia
de tener un nivel de efec-
tividad eguivalente al

SAE J183 clasificacién

SC, SD o SE(estas nuevas
clasificaciones sobrepa-
san el nivel API MS).

La viscosidad del aceite
dependerd del tipo exacto
del equipo asi como de

las temperaturas de puesta
en marcha y de trabajo,
pero como gula general, la
viscosidad a’la temperatu-
ra de trabajo deberia estar
entre los 13 y 55 centisto-
kes (70 a 250 sUS).

Alnacene su aceite en un
lugar limpio y cerrado,
preferiblemente a una tem-
peratura de taller para
evitar la formacidon de con-
densacidén.

Durante el lavado ascgurense de

guc los filtros de derivacién no

esten derivando y después del la-

vado monte nuevos elementos de
filtracién, vigilando de que no
quede fluido sucio en la parte
inferior del cuenco del filtro.

Mivel del fluido

Cuando un sistema empieza a funcio-
nar el nivel del fluido bajard al
llenarse la tiracla de tuberias
los actuadores y el fluido deberia

rellenarse lo antes posible. Conse-
cuentemente el nivel de fluido
deberia comprobarse de forma

regular no debiendo dejar que des-
cienda por debajo clel nivel minimo.
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Los bidones deberian des-
cansar sobre un costado
pPara evitar que entre con-
taminante por los extre -
mos .

Fluidos ininflamables

Si su central ha sido di-
senada para trabajar .con
aceite mineral es improba-
ble que se adapte a cual -
quier fluido ininflamable
sin alteraciones impor -
tantes.

Las centrales disenadas
para trabajar con un de-
terminado tipo de fluido
inffugo,seguramente no .
seran adecuadas para uti-
lizar un tipo distinto de
fluido y los fluidos no
deben mezclarse.

En los fluidos con conte-
nido de agua debe compro-
barse cuidadosamente el
porcentaje de agua en el
fluido.

Si ha previsto utilizar

un fluido inf{fugo, ‘aseso-
rese a través del sumi -
nistrador del fluido Y

del fabricante del equipo
bpara la seleccidn del gra-
do correcto,informe de su
Compatibilidad con todos
los equipos existentes

asi{ como del mantenimien-
to del fluido.

Se recomienda colocar una
Placa fija con instruccio-
nNes en el punto de llenado
del tanque con indicaciones
Claras sobre un correcto
llenado y mantenimiento del
nivel del fluido as{ como
el fluid adecuado a utili-
zar.

Puesta en marcha
Antes de la puesta en marcha

l1.Revisar el nivel del
el tanque.

fluido en

2.51 hay valvulas de Cierre en 1la
linea de aspiracion, comprobar
que estas vdlvulas estén comple-
tamente abiertas.

3.Llenar las carcasas de todas 1las
unidades de pistones con fluido
hidrdulico limpio.

4.Asequrarse de que la mdquina

esté preparada para trabajar y

que el personal esté fuera de

dreas peligrosas.

Puesta en marcha

l.Accionar el motor eléctrico y
comprobar que el sentido de
rotacion sea el correcto para-:
las bombas.

2.51i no lleva una vdlvula automa-
tica de purga de aire,aflojen una
Junta en la linea de descarga
de la bomba Q abran vilvulas
de purga para facilitar el
Cebado y extraccién.del aire
del sistema.

3.Accionar el sistema manualmente a
baja presisén para expulsar el
aire. Los puntos de extracciodn
deberfan emitir un caudal esta-
ble de fluido libre de burbujas.

4.Dejar que el sistema trabaje du-
rante un rato a baja presién.Es~
ta serd una ultina operacién de’
limpieza antes de poner la bom-
ba a plena carga, procurando que
durante el tiempo en que esté
funcionando fluya el fluido por
el filtro del sistema.



S5.Fijar los controles de
Presién al nivel mds
bajo posible compatible
con un funcionamiento
correcto. En sistemas
con bombas compensadas
Y vdlvulas de seguridad
Comprueben que estas
valvulas estén ajustadas
Q@ por lo menos 10 bars
Por encima de los va-
lores del compensador.
6.Volver a comprobar el
nivel del fluido en el
tanque.
7.Cuando se alcance la tem-
beratura normal de fun -
cionamiento comprobar to-
dos los acoplamientos de
la tirada de tuberia Y
bpernos de fijacidén apre-
tdndolos si hace falta.
Algunas partes de la cen-
tral ‘podria aflojarse du-
rante el transporte o ma-
nipulacién. .
8.Cuando el sistema ha estado
funcionando Por un corto
tiempo, comprobar que 1los
filtros sigan limpios. si
estdn derivando, cambiar
los elementos.Una vez el
"Sistema esté bien limpio
NO se precisarad cambiar
los elementos tan amenudo
alargando el tiempo con -
siderablemente.
9.Guarden Cualquier informa-
cién sobre tiempos, tempe-
raturas, pPresién, etc..que
Puedan precisar en ulterio-
res informes sobre manteni-
miento.
10.Después de efectuar las
lecturas de presién se acon-
seja cerrar las valvulas
aisladoras de mandmetro
cuando éstos marquen cero,
bpara prolongar su duracidn.

Localizacidén de averias
Ruido excesivo

En un sistema nuevo la causa m4s

comun de ruido en 1la bomba es 1a

Presencia de aire en el fluido.

La presencia de aire puede estar

motivada por:

1.Nivel demasiado bajo del fluido.

2.Drenaje inadecuado que permite
que circulen burbujas de aire.El
aire, algunas veces, estd atra -
Pado en los filtros de la linea
exterior de aspiracidn.

3.Pequefas fugas de aire dentro de
las lineas de aspiracién.
Revisar primero las juntas de 1la
tuberia,principalrante s1 llevan
un filtro exter:ior. Pueden efec-
tuarse revisiones peridédicas ta-
Pando las juntas dudosas con
grasa consistente.

4 .Durante 1la puesta e
bolsas de aire iran
do gradualmente d

n marcha, las
desaparecien-
el sistema y en-

cen.
La cavitacién o
de la bomba
de ruidos.
l.Excesiva

debido a

grado de

mala alimentacidén
puede ser también causa
Causas similares j]o son:
viscosidad de) fluido,
una mala seleccidén del
viscosidad o a que 1la
la temperatura dei fluido en el
tanque sea demasiado baja para
una puesta en marcha Correcta.
2.Con fluidos con base de agua 13
Viscosidad se buede ver afectada
de forma negativa sji la propor-
cién aceite/agua no es la correc-
ta. '
3.De no tomar las
cisas en 1la pues
los filtros de a
sufrir una alta

Precauciones pre-
ta -en Servicio,
spiracion pueden

contaminacidén r



Falta de presién

1l.Revisar el sentido de

rotacién de la bomba.

2.Comprobar que la bomba

3

4.Aseqgirese de

se haya cebado correc-
tamente y que los
ajustes de del compen-
sador de la bomba o
vdlvula de seguridad
sean los correctos.

-Una bomba sélo puede

generar presién si hay
una resistencia a su
caudal de salida.Muchos
sistemas llevan vdalvu-
las de centro abierto
que permite la circula-
cidén del fluido a muy
baja presién,cualesquie-
ra que sean los ajustes
de la vdlvula de seguri-
dad o del compensador.

sidén que esti leyendo es
la de la unidad correcta
del sistema.

que la pre-

sdquenlos, limpienlos y asegu-
rense de volver a colocarlos co-
rrectamente.

El ruido puede también ser debido

a una mala alineacién o acoplamien-
to desequilibrado, y los protecto -
res sueltos de acoplamiento pueden
producir un ruido diffcil de iden-
tificar.

Las vdlvulas de seguridad que so-
plen continuamente pueden producir
ruidos innecesarios debidos a ajus-
tes incorrectos.

Temperatura excesiva

1.De ir montado un refrigerador
de agua comprueben de que fluya
agua por él. La tuberia de sa-
lida del agua deberifa ser m4s
templada que la entrada, y la
tuberia de salida del fluido
mds fria que la entrada de flui-
do.

2.Si lleva montado un enfriador de
aire,y el ventilador gira en el
sentido correcto,comprobar que
los conductos de aire no estén
bloqueados. : )

3.Puede que sin necesidad 1la pre-
sidn del fluido sea demasiado
elevada.Comprobar'que todas las
vdlvulas reguladoras de la pre-
sién estén reguladas correcta -
mente a la presién indicada en
el diagrama del circuito. :

4 .Comprobar que todos los sistemas
de descarga,p.ej.vdlvula con
orificio de mando a distancia
unido al tanque, trabajen bien.

5.Cuando los sistemas de bomba
compensados llevan una vidlvula
de seguridad, ésta debe estar
fijada a como minimo 10 bars por
encima del compensador.

6.Comprobar que la viscosidad del
fluido sea la especificada.
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Mantenimiento rutinario

Esta altamente recomendada 1la
prdctica de efectuar manteni-
mientos a intervalos fijos
utilizando un libro registro.
Se detallan a continuacidén
algunos de 1los puntos que de-
berfan revisarse regularmente.

Revisién y registro:

l.Ciclo de tiempos de la mg-
quina.

2.Temperatura de trabajo del
fluido.

3.Lecturas de los distintos
mandmetros.

4.Ruidos extrarios.

5.Medicién del nivel de fuga
de las unidades de Pistones
bajo iguales condiciones de
presién y temperatura.ras
variaciones en esta fuga son
buena indicacién de las con-
diciones de 1a unidad.

Los cambios importantes en

Cualquiera de. los puntos in-

dicados requerirdn una mis

eéxhaustiva investigacion sobre

los motivos y el servicio re-

E corregirlos.

6.Limpiar el exterior de todo
el equipo para comprobar las
fugas. Apretar las juntas
Cuando sea preciso Y reempla-
Zzar cualquier conector o tu-
berfa que presenten fugas
Contfnuas.

7.Revisar el sistema de refri-
geracién en cuanto a limpie-
Za y fugas.

8.Tomar muestra del fluido hi-
drdulico y comprobar las con-
diciones quimicas Y nivel de
Ccontaminacién. '

9.Limpiar o feemplazar los
filtros sequn Convenga.

filtro de ajre Y
limpiar o I'eeemplazar.

11.Si se util:zan acumuladores
cargados de gas, comprobar
que la presidén de Precarga
de gas Sea. correcta, Sigan
siempre las instrucciones
del fabricznte del acumula-
dor si precisa anadir. m4s
gas.

Mantenintiento pefiédico

Si al cabo de-los afios de fun-
cionamiento, las inspecciones
rutinarias indican que éste no
acaba de ser conforme a lasg
normas especificadas, una re-
visién comple:a del equipo
seria econdmicamente recomen-
dable.

Esta es una buena
bara una exhaustiva limpieza
completa de todo el equipo,es-
pecialmente de] interior del
depdsito. se recomienda el uso
de un estropajo de Pldstico
blando para limpiar las super-
ficies lisas, ya que la ropa
bPuede dejar pPartficulas de fi-

oportunidad
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bra que podrifan obstruir los
filtros y provocar problemas
al rellenar al sistema.

Antes de llevar a cabo una
revisién general, serifa pru-
dente que contactasen con su
oficina local de CIAGAR para
aconsejarse sobre el manteni-
miento o sustitucidén de equi-
Po defectuoso y consequir un
nNuevo juego de juntas,
al cabo de los aros éstas tien-
den a endurecerse, y su susti-
tucién reducirsi en gran manera
el riesgo de fugas posteriores.

Las mangueras en las lineas de
entrada de la bomba Y las jun-
tas para evitar la entrada de
suciedad en las tuberfas que
vuelven a la unidad, muchas ve-
ces sé omite examinarlas Y po-
drian estar desgastadas o tener
fisuras.

Al volver a montar el equipo,
Procuren seguir todas las ins-
trucciones Y tomar las precau-
Ciones necesarias para mante-
ner el interior de su equipo
perfectamente limpio.

Seqguridad

A la puesta en marcha o en
servicio de una maquina, de-
ben tomarse todas las precau-
ciones necesaria en cuanto a
seqguridad. Las siguientes in-
dicaciones son un recordato-
rio de estas medidas: '
~Verificar que e} Ccable de.
elevacidn Sea lo suficiente-
mente fuerte y Seguro para el
trabajo a efectuar.
=Ver de que los Protectores de
los acoplamientos Y correas
estén en su lugar debidamente
sujetos.
-Asegurar adecuadamente J1as
cunas de las quias Y Dpesos
que puedan caer o moverse al

desmontar 1la central o tirada
de tuberias.
-Si se sacan los fusibles

principales se evitan muchos
riesgos al efectuar el mante-
nimiento.
—Asegurarse de
dor haya. sido
purgado ‘antes
quier tuberia
mismo.

que un acumula-
completamente
de sacar cual-
asociada al

Se reserva el derecho 2 modi-
ficaciones bara mejoras téc -
nicas.
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MEMORIA VALORADA
TRABAJOS DE REPARACION Y PUESTA A PUNTO DE LOS EQUIPOS Y ELEMENTOS ELECTROMECANICOS DE LOS DESAGUES DE FONDO
Y TOMAS DE ABASTECIMIENTO DE LA PRESA DE ALBA (VILLAFRANCA MONTES DE OCA — BURGOS).

PRESUPUESTO
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MEMORIA VALORADA

TRABAJOS DE REPARACION Y PUESTA A PUNTO DE LOS EQUIPOS Y ELEMENTOS ELECTROMECANICOS DE LOS DESAGUES DE FONDO
Y TOMAS DE ABASTECIMIENTO DE LA PRESA DE ALBA (VILLAFRANCA MONTES DE OCA — BURGOS).

PRESUPUESTO

Cantidad | Uds

Descripcién

Precio (€) Importe (€)

Revisién de pupitre/cuadro de mando y control,
comprobacion de aparamenta, reapretado de elementos,
sustitucion de piezas necesarias e incorporaciéon de
protecciones frente a contactos indirectos.

1.134,45 2.268,90

Revisién de instalacién eléctrica de las vélvulas de las
tomas de abastecimiento, incluso revisién, ajuste de los
finales de carrera y sustitucién de piezas en caso de ser
necesario.

357,14 1.428,56

Revisién de grupo oleohidraulico de los desagiies de
fondo, comprobacién de electrovalvulas, ajustes y puesta
en servicio, incluso revision, reapriete de instalacion
oleohidraulica, incluso sustitucion de piezas y juntas en
caso de ser necesario.

1.054,62 1.054,62

Cambio de aceite oleohidraulico, limpieza de la
instalacién, suministro de 200l (aproximado) de aceite
oleohidraulico ISO 46, incluso retirada del aceite viejo a
gestor de residuos autorizado.

1.613,45 1.613,45

Obturaciéon de conducto de by-pass de los desaglies de
fondo, desmontaje de valvula de compuerta DN100 de
seguridad existente y suministro e instalacién de nueva
valvula de compuerta DN100 con cierre metal-metal,
husillo ascendente de acero inoxidable, cuerpo vy
obturador en acero inoxidable, manteniendo el conducto
de desaguie de fondo operativo.

10.466,39 20.932,78

Suministro y montaje de valvula ventosa multifuncional
tipo VAM DN200 (Inhisa) o equivalente, con cuerpo y
flotador en acero inoxidable y bridas en acero al carbono.

2.840,34 5.680,68

TOTAL PRESUPUESTO DE EJECUCION MATERIAL
13,00 % Gastos generales
6,00 % Beneficio industrial
SUMA DE G.G. y BL.I.
TOTAL VALOR ESTIMADO DEL CONTRATO
21,00 % L.V.A.

TOTAL PRESUPUESTO BASE DE LICITACION

32.978,99 €
4.287,27 €
1.978,74 €
6.266,01 €

39.245,00 €
8.241,45€

47.486,45 €

Pagina 27 de 28




MEMORIA VALORADA
TRABAJOS DE REPARACION Y PUESTA A PUNTO DE LOS EQUIPOS Y ELEMENTOS ELECTROMECANICOS DE LOS DESAGUES DE FONDO
Y TOMAS DE ABASTECIMIENTO DE LA PRESA DE ALBA (VILLAFRANCA MONTES DE OCA — BURGOS).

Asciende el PRESUPUESTO DE EJECUCION MATERIAL a la expresada cantidad de TREINTA
Y DOS MIL NOVECIENTOS SETENTA Y OCHO EUROS con NOVENTA Y NUEVE CENTIMOS
que, incrementado en un 13% de Gastos Generales y un 6% de Beneficio Industrial, supone
que el total del VALOR ESTIMADO DEL CONTRATO sea de TREINTA Y NUEVE MIL
DOSCIENTOS CUARENTA Y CINCO EUROS vy, anadido el 21% de IVA, determina un
PRESUPUESTO BASE DE LICITACION de CUARENTA Y SIETE MIL CUATROCIENTOS
OCHENTA Y SEIS EUROS con CUARENTA Y CINCO CENTIMOS.

Burgos, septiembre de 2020.
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